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Strong Glue 121

| OBLAST POUZITI

Stong Glue 121 je vysoce tavné lepidlo na bazi EVA. Je uréeno k lepeni hran termoplastd (PVC, PP
a ABS hrany), dyh (podlozenych rounem), masivniho dfeva a HPL.

Vlastnosti
- Velmi dobré plnici vlastnosti
- Dobra tavitelnost diky malé velikosti granuli, ktera Setfi energii a naklady
- Vysoka viskozita
- Dobra teplotni odolnost.

TECHNICKE UDAIJE

Baze: EVA
Viskozita pfi 200 °C: 90 000 mPa.s. (v zévislosti na teploté, mnoZstvi a podkladu)
(Brookfield)
Forma: Granulovany Viscosity curve
Vzhled: 121.11=bila -

121.12=ptirodni § 380.000
Bod zmé&kéeni (r&sB): ptiblizné 110 °C ?‘g 285.000
Otevrena doba (Metoda DSC): priblizné 25 sek = 190.000
Hustota pfi 20°C: 1,60 + 0,05 g/cm3 % 95.000
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DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI
Okolni teplota
a material: 18 - 20 °C
Pouziti: vSechny hlavni typy olepovacek hran (valeckova aplikace,
aplikace tryskou)

Vlhkost lepeného materialu: 8-10%
Doporucena teplota pro aplikaci: 170 - 200
Stav podkladu: suchy, Cisty, bez prachu a mastnoty
Rychlost linky (m/min.): 7 -30

5 - 20 pfi nizkych teplotéch

Doporucujeme pouzivat vhodné zafizeni pro zpracovani tavnych lepidel, které je nastaveno pro
pozadovany zplsob aplikace a rozsah pfilnavosti. Lepidlo nanasejte na povrch zbaveny nedistot a
prachu. Dbejte na teplotu aplikacniho prostiedi a materialu, protoze pfi lepeni studenych a vihkych
povrchd dochdzi k rlznym poruchdm lepeni. Pribé&zné kontrolujte teplotu lepidla v aplikaénim
zafizeni. Teploty niz&i nez doporucené pro aplikaci zplsobuji vy$&i spotiebu lepidla, zkraceni
oteviené doby, vy3si teploty mohou zplsobit zmé&nu barvy, viskozity a lepivosti a nasledné& vadné
vysledky lepeni. Vyvarujte se dlouhodobého prehfivani lepidla nad 210 °C. Pokud se s lepidlem
nepracuje, doporucuje se zafizeni vypnout nebo alespon uvést do teplotniho rezimu "stand by", aby
se zabranilo zbyte¢nému prehfivani a zachovaly se lepici vlastnosti nespotiebovaného lepidla. Barva
vyrobku se mize lisit v zavislosti na $arzi vstupnich surovin. Tato odchylka nema vliv na vyrobek.

Struktura lepeného materidlu a podminky aplikace ovliviiuji lepeni, z tohoto diivodu je vhodné
provést vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani negativné ovliviiuje vysledky
lepeni. Nemichejte s jinymi lepidly. Pfed pouZitim je nutné stroj ocistit od zbytkl plvodniho lepidla.
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CISTENI

Jesté teplé je pfedem ocistéte pomoci Spachtle.

Zbytky lepidla z tavného zafizeni a hadic Ize odstranit Cisticim prostfedkem Termomelt 301. K
ochrané plastovych, kovovych a pryzovych dilG doporucujeme pouzit sprej AG-Silicone. Pro ¢isténi
kovovych povrchi strojd, aplikdtord a ¢asti strojd se pouzivd AG-CLEAN MO1. Pro dal$i informace
kontaktujte naseho obchodniho zastupce.

SKLADOVANI

Minimalni doba pouZitelnosti je 12 mé&sict v origindlnich a t&sné uzavienych obalech, v suchém a
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chladnem prostredi pri teploté 10 az 35 °C. Nevystavujte primému slunecnimu zareni ani zdrojum
tepla.

BEZPECNOST

Nedotykejte se roztaveného lepidla. V pfipadé popaleni horkym lepidlem omyjte postizené misto
studenou vodou. Prekryjte Cistym obvazem, lepidlo neodstranujte. Dalsi upozornéni tykajici se
manipulace, prepravy a likvidace naleznete v prislusSném bezpecnostnim listu.

Informace v tomto datasheetu vychdzeji z nasich praktickych zku$enosti a vysledk(d laboratornich testd. ProtoZe nemohou
zohlednit véechny mozné aplikace, jsou nezdvazné. Udaje nepfedstavuji zéruku kvality ani jistotu vykonu. Z téchto udajd ani z
naseho bezplatného technického poradenstvi nelze vyvozovat Z2adné prévni ndroky. Hodnoty jsou priibéZné aktualizovany podle
nejnovéjsiho stavu techniky. Toto vydani nahrazuje vsechna predchozi vydani a je platné od uvedeného data.
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