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AG-COLL D4 ST

| OBLAST POUZITI

AG-COLL D4 ST je jednoslozkova D4 PVAc disperze urcend na konstrukéni a plosné lepeni jakoz i
pro univerzalni pouZiti v dfevaiském primyslu. Diky své tFid& odolnosti vici vodé D4 je mozné AG-
COLL D4 ST pouzit pro exteriérové aplikace vystavené plsobeni povétrnostnich vlivli, pokud jsou
chranény adekvatni ochranou povrchu nebo na interiérové aplikace vystavené castému a
dlouhodobému vlivu tekouci nebo kondenzované vody.

TECHNICKE UDAIJE

Forma: vodni disperze

Barva: bila

Viskozita pfi 23 °C: 6 000 - 8 000 mPas

(Brookfield, vieteno #3) (zavislé na teploté, mnoZstvi a podkladu)
pH: 2,5-3,5

Hustota pfi 20 °C: 1,08 g/cm3

Susina: 49-51 %

Pfi odborném zpracovani spliuje pozadavky odolnosti skupiny D4 podle DIN EN 204. Vyrobek se
pred pouZitim musi promichat. Aby se doséhlo idedlni adheze, je nutné lepené materidly dikladné
vy¢istit a dodrzet doporuéeny zplsob zpracovani.

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Aplikacni teplota prostredi,

lepidla a materialu: 18 - 22 °C

Otevreny cCas: cca 6 - 10 min (zavisi na druhu lepeného materialu, teploty, vihkosti
materidlu a okoli)

Doba lisovani: cca 20 - 30 min (zavisi na druhu lepeného materialu, na teploty,
vlhkosti materidlu a okoli)

Optimalni vihkost dreva: 8-12%

Vhodné pro lepeni mé&kkého a tvrdého dieva, pro lepeni laminatovych a melaminovych papirl na
drevotfisku, MDF a také pfi vyrobé nabytku do koupelny a kuchyné, kde je pozadovana odolnost
vi&i vihkosti.

PFi lepeni tvrdého dreva je tfeba pouzit material s konstantni vihkosti a kvalitnim opracovanim, aby
se predeslo snizeni kvality spoje a vysledné odolnosti v¢i vihkosti. Pro dosazeni maximalni odolnosti
v(¢&i vihkosti, mé&lo by byt lepidlo naneseno na oba lepené povrchy. Maximalni odolnost viéi vodé je
dosazeno po 7 dnech. Pro dosazeni maximalni pevnosti lepeného spoje je vhodné lisovat hotovy
vyrobek 2 hodiny. Lepené materialy dosahnou konecné pevnosti po 24 hod schnuti.

Velmi nizké teploty negativné ovliviiuji lisovaci Cas. Pfebytek vihkosti dfeva (>12%) zpomaluje Cas
vytvrzovani lepidla z ¢ehoz vyplyva delsi lisovaci Cas.

Zabrarite kontaktu lepidla se zelezem a barevnymi kovy (zinek, mosaz, cin, méd, hlinik aj.) mohou
zpUsobit zbarveni lepeného spoje zejména u dievin obsahujicich t¥isloviny.

Produkt je od vyroby pripraven k pouziti. Nasledné pridavani vody nebo jinych substanci mdze
zmeénit charakteristiku lepidla a snizit kvalitu lepeného spoje.

Struktura lepeného materialu a aplikaéni podminky ovliviiuji lepeni, z toho divodu je vhodné provést
vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani negativné ovliviiuje vysledky lepeni.
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Nezaschlé lepidlo ocistit teplou vodou ihned po pouZiti. K zabranéni nezadouciho usazovani lepidla
na povrchu stroji aplikatorl a soudasti stroju doporuc¢ujeme AGGLU separacni pastu, k odstranéni
zbytkd zaschlého lepidla Ize pouZit AG-CLEAN PVAc.

~

CISTENI

SKLADOVANI

Doba skladovani: 4 mésice

Optimalni teplota

a vlhkost skladovani: 15 - 20 °C (max. 25 °C), vlhkost max. 50 %

Doba uskladnéni se vztahuje na produkty v originalnich, neposkozenych a dobfe uzavienych obalech
skladovanych podle uvedenych podminek v krytych skladech, chranénych pred sluncem, destém a
mrazem mimo dosah zdroje tepla. Po odbé&ru lepidla je obal tfeba opét dikladné uzavrit.

BALENI

30 kg, IBC

BEZPECNOST

DalSi upozornéni k manipulaci, transportu a odstrafiovani jsou uvedeny v odpovidajicim
bezpecnostnim listu.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkusenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemiZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, si nezévazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
viastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné prévni
ndroky. Hodnoty st pribézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje vsecky dosavadni vydéni
a je platné od uvedeného data.
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