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AG-COLL D3 FIX

| OBLAST POUZITI

JednosloZzkova PVAc disperze na vodni bazi s vynikajici odolnosti proti vodé. AG-COLL D3 FIX je
vhodny i pro lepeni tvrdého dfeva pro lepeni vnitinich spoji, které jsou ¢asto kratkodobé vystaveny
kondenzaci vody nebo vzdudné vihkosti nebo dlouhodobému plsobeni vysoké vihkosti.

TECHNICKE UDAJE

Forma: synteticka disperze

Vzhled: bila, homogenni, hustad tekutd disperze s charakteristickym mirnym
zapachem

Viskozita: 10 000 £ 2 000 mPas

(Brookfieldova) (zavisi na teploté, mnozstvi a podkladu)

pH: 3,004

Hustota: pfiblizné 1,08 g/cm3

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Teplota okoli pfi pouziti,

lepidla a materialu: 15 - 25°C
Vihkost dfeva: 8-12%
Minimalni teplota pro vytvoreni filmu: 5 °C

Doba otevreni: cca 10 min
Pevnost lepidla (N/mm2): min. 10

Vyrobek je tfeba pred pouzitim promichat. Lze jej fedit vodou (max. 10 %), ale praktické je pouziti
bez fedéni (pfi Fedéni bude schnuti pomalej$i a tloustka lepiciho filmu bude tené).

Lepidlo AG-COLL D3 FIX nanasejte stétcem, Spachtli, valeckem nebo strojnim valeckem.

Pro dosazeni idealni pevnosti lepidla je nutny Cisty, bezprasny a tésné prilnavy povrch. Lepidlo
nepouzivejte, pokud je teplota pracovniho mista, lepidla a obrobku nizsi nez 15 °C. Pokud teplota
lepici félie klesne pod 5 °C, lepidlo nevytvori film, ale bily prasek. teplota lepici félie se po celou dobu
schnuti neochladi pod 5 °C. V pfipadé, ze teplota lepici félie klesne pod 5 °C, lepici félie se ochladi.
Pokud naptiklad neni obrobek zahtaty v celém svém prirezu, po lisovani lepici film uvnité obrobku
vychladne pred celym zatuhnutim (jeho teplota klesne pod minimalni teplotu tvorby filmu), film se
nevytvori. V tomto pripadé je na povrchu obrobku viditelny dokonaly lepici film, ale uvnitr obrobku
je misto lepiciho filmu bily prasek.

Obvykle staci nanést lepidlo na jednu stranu (120 - 180 g/m2), ale v pripadé silné savého povrchu
je nutné nanést ho na obé strany (60 - 100 g/m2/stranu). Idealni vihkost dfeva je 8 - 10 %.

U laminatovych a dfevénych podlah naneste lepidlo na jazyk hrany desky a po predepsaném stlaceni
setiete prebytek z povrchu.

PFi bézném zpracovani nenechavejte lepidlem natfené plochy oteviené déle nez 5 minut, protoze se
miZe vytvofit slupka, kterd mize byt nevhodna pro lepeni.

Pro zvysSeni pevnosti lepidla je tfeba lepené plochy stlacit tlakem 0,2-0,8 N/mm?2. Lze pouzit v lisu
za studena, za tepla i ve vysokofrekvencénim lisu. ( V zimé, v pfipadé lisu za studena, nizsi teplota
prodluZuje dobu schnuti) Obecné&: Kromé prodlouzené doby schnuti mdze niZsi teplota pracovisté a
obrobku také poskodit pevnost lepeni.

Minimalni pozadovana doba lisovani a teplota musi byt optimalizovany podle pouZité technologie.
Jako voditko pro pouZiti tohoto vyrobku doporucujeme nasledujici hodnoty:

Material 20 °C 50 °C 70 °C
Tvrdé dfevo 17 min 10 min 7 min
Mékké drevo 15 min 10 min 7 min
Laminované desky 40 min 25 min 17 min
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Pro dosazeni maximalni pevnosti jsou nutné 2 hodiny lisovani. Po 20 minutach dosahne pevnost 50
predepsané pevnosti v tahu. Lepené spoje dosahnou konec¢né pevnosti po 24 hodinach schnuti.
Dokonalé vodotésnosti je dosazeno po 7 dnech.

Struktura lepeného materidlu a podminky pouZiti ovliviiuji lepeni, z tohoto divodu je vhodné provést
vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani negativné ovliviiuje vysledky lepeni.

CISTENI

Nezaschlé lepidlo ihned po pouZziti oCistéte teplou vodou. Aby se zabranilo nezddoucimu usazovani
lepidla na povrchu aplikatorl a soucasti stroje, doporucujeme pouzit separaéni pastu AGGLU, k
odstranéni zbytkl zaschlého lepidla Ize pouzit AG-CLEAN PVAc.

SKLADOVANI

Doba skladovani: 12 mésicl

Optimalni teplota

a vlhkost pfi skladovani: 5 - 40 °C, vlhkost max. 50 %.

Skladujte na suchém misté, chrante pfed mrazem a pfimym slunecnim zafenim. Vyrobek je citlivy

na mraz, ale stredné odolny vi¢&i mrazu. Po zmrazeni (-20 °C) Ize lepidlo po smichéni pouzit.
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Viskozita se muze v malé mire zvysit. V pfipade delsiho trvani mrazu se lepidlo muze stat gelem.

| BALENI |

30 kg; IBC

BEZPECNOST |

DalSi upozornéni k manipulaci, transportu a odstrafiovani jsou uvedeny v odpovidajicim
bezpecnostnim listu.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkusenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemGZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, s nezévazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
viastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
naroky. Hodnoty st priibézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje véecky dosavadni vydani
a je platné od uvedeného data.
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