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STRONG GLUE D3 PVAC

| OBLAST POUZITIA

Jednozlozkova PVAc disperzia na vodnej bédze s vynikajlcou odolnostou proti vode. STRONG GLUE
D3 PVAC je vhodny aj na lepenie tvrdého dreva pre lepenie:
e interiérovych spojov, ktoré su Casto kratkodobo vystavené vode alebo kondenzatu vzdusnej
vlhkosti, alebo dlhodobému vplyvu vysokej vzdusnej vihkosti
e exteriérovych spojov, v ktorych je jeden z lepenych substratov vyrobeny z dreva.
NepouZivat v konstrukcidch trvalo vystavenych vode (napr. lode, &lny) alebo statickému néboju
(napr. nosné stresné ramy). Produkt je klasifikovany ako D3 podla DIN EN 204.

TECHNICKE UDAIJE

Forma: synteticka disperzia

Vzhlad: biela, homogénna, husta kvapalna disperzia s charakteristickym
miernym zapachom

Viskozita: 10 000 £ 2 000 mPas

(Brookfield) (zavislé na teplote, mnoZstve a podklade)

pH: 3,0£04

Hustota: cca. 1,08 g/cm3

DOPORUCENY SPOSOB SPRACOVANIA

Aplikacna teplota prostredia,

lepidla a materialu: 15 -25°C

Aplikacia: Stetec, Spachtla, valcek, valcova nanasacka
Vlhkost dreva: 8-12%

Miniméalna teplota formovania filmu: 5 °C

(MFT)

Otvoreny cas pri 20°C: cca. 10 min

Pevnost lepidla: min. 10 N/mm?

Pred pouzitim je potrebné vyrobok premiedat. Méze sa riedit vodou (max. 10 %), ale odportca sa
pouzivat ho bez riedenia (ak sa riedi, schnutie bude pomalsie a hribka lepiaceho filmu bude tensia).
Na dosiahnutie idealnej pevnosti lepidla je potrebné zabezpecit Cisty, neprasny, tesne priliehajici
povrch. Lepidlo nepouzivajte, ak je teplota pracoviska, lepidla a obrobku nizsia ako 15 °C. Ak teplota
lepiacej vrstvy klesne pod 5 °C, lepidlo nevytvéara film, ale biely préSok. Pocas celej doby schnutia
teplota lepenej vrstvy nesmie klesnit pod 5 °C. Ak sa obrobok nezahreje v celom priereze, po
stlaceni sa lepiaca vrstva vo vnutri obrobku ochladi pred Uplnym vytvrdnutim (jeho teplota klesne
pod MFT), film sa nevytvori. V tomto pripade sa na povrchu obrobku objavi dokonald vrstva lepidla,
ale vo vnutri obrobku je namiesto vrstvy lepidla biely prasok.

Zvydajne stadi naniest lepidlo na jednu stranu (120-180 g/m?2), ale v pripade velmi savého povrchu
je potrebné naniest produkt na obe strany (60-100 g/m?2/stranu). Idealna vihkost dreva je 8-10 %.
V pripade laminatovych podlah a podlah z tvrdého dreva naneste lepidlo do jazycka okrajov dosky
a po predpisanom stlaceni prebytok z povrchu zotrite.

Pri beZnom spracovani nenechavajte lepidlom natreté plochy otvorené dlhsie ako 5 minut, pretoze
mdze dojst k vytvrdnutiu na povrchu, ¢o je nevhodné na lepenie.

Na zvySenie pevnosti lepidla treba spojené plochy stladit tlakom 0,2-0,8 N/mm2. Méze sa pouzivat
v studenych, hordcich a vysokofrekvencnych lisoch (v zime v pripade studenych lisov niZSia teplota
predlzuje Cas schnutia). VSeobecne: nizSia teplota pracoviska a obrobku moze okrem predlzeného
¢asu schnutia poskodit aj pevnost lepenia.
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Minimalny potrebny ¢as lisovania a teplota sa musia optimalizovat podla pouzitej technoldgie.
Ako navod na pouzitie tohto vyrobku odporic¢ame nasledovné:

Material 20 °C 50°C 70°C
Tvrdé drevo | 17 min 10 min 7 min
Mékké drevo ‘ 15 min 10 min 7 min
Laminované dosky | 40 min 25 min 17 min

Na dosiahnutie maximalnej pevnosti je potrebné lisovat 2 hodiny. Po 20 minttach dosiahne pevnost
50% predpisanej pevnosti v tahu. Lepené spoje dosiahnu koneénl pevnost po 24 hodinach schnutia.
Dokonald vodotesnost sa dosiahne po 7 drioch.

Struktlra lepeného materidlu a aplika¢né podmienky ovplyviiujl lepenie, z toho ddvodu je vhodné
uskutoénit vliastné skisky. NedodrZanie podmienok skladovania a spracovania negativne ovplyvriuje
vysledky lepenia.

CISTENIE

Nezaschnuté lepidlo odistit teplou vodou ihned’ po pouZiti. Na zabranenie neZiaduceho usadzovania
lepidla na povrchu strojov aplikatorov a sucasti strojov odpori¢ame AGGLU separa¢nl pastu, na
odstranenie zvys$kov zaschnutého lepidla je mozné pouzit AG-CLEAN PVAc.

SKLADOVANIE

Doba uskladnenia: 12 mesiacov

Optimalna teplota

a vlhkost skladovania: 5 - 40 °C, vlhkost max. 50 %

Skladujte na suchom mieste, chrante pred mrazom a priamym slne¢nym svetlom. Vyrobok je citlivy
na mraz, ale mierne odoldva mrazu. Po zamrznuti (-20 °C) sa lepidlo po opatovnhom pomalom
rozmrazovani a stalom mieSani mdze pouzit. Viskozita sa mdze v malej miere zvysit. V pripade
dlhsieho obdobia mrazu sa lepidlo méze stat gélovitym.

BEZPECNOST

Daldie upozornenia k manipuldcii, transportu a odstrafiovaniu st uvedené v odpovedajicom
bezpecnostnom liste.

Udaje uvedené v tomto technickom liste sa opieraji o nase praktické skiisenosti a vysledky laboratérnych testov. Ked%e nemdzu
zohladnit véetky moZnosti pripadného pouZitia, s nezévizné. Udaje nepredstavuji ani garanciu kvality, ani ubezpelenie
viastnosti. Z tychto Udajov a tieZ z ndsho bezplatného technického poradenského servisu nemézu byt vyvodené Ziadne pravne
ndroky. Hodnoty suU priebeZne aktualizované podla posledného stavu technoldgie. Toto vydanie nahradza vsetky doterajsie
vydania a je platné od uvedeného datumu.
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