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STRONG GLUE D3 PVAC

| OBLAST POUZITI

Jednoslozkova PVAc disperze na vodni bazi s vynikajici odolnosti proti vodé. STRONG GLUE D3 PVAc
je vhodny i pro lepeni tvrdého dfeva pro lepeni:
e interiérovych spojl, které jsou ¢asto kratkodobé vystaveny vodé nebo kondenzatu vzdu$né
vlhkosti, nebo dlouhodobému vlivu vysoké vzdusné vihkosti
e exteriérovych spojl, ve kterych je jeden z lepenych substratll vyroben ze dreva.
Nepouzivat v konstrukcich trvale vystavenych vodé (napf. lod&, ¢luny) nebo statickému naboji (napf.
nosné stresni ramy). Produkt je klasifikovan jako D3 podle DIN EN 204.

TECHNICKE UDAIJE

Forma: synteticka disperze

Vzhled: bila, homogenni husta tekuta disperze s charakteristickym mirnym zapachem
Viskozita: 10 000 + 2 000 mPa.s (zavisi na teploté, mnoZstvi a podkladu)
(Brookfield)

pH: 3,004

Hustota: priblizné 1,08 g/cm3

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Teplota okoli pri pouziti,

lepidla a materialu: 15 -25°C

Aplikace: Stétec, Spachtle, valecek, valcova nanasecka
Vlhkost dfeva: 8-12 %

Minimalni teplota pro vytvoreni filmu: 5 °C

(MFT)

Oteviena doba: cca 10 min

Pevnost lepidla: min. 10 N/mm?2

PFed pouZitim je tfeba vyrobek promichat. MiZe se Fedit vodou (max. 10 %), ale doporucuje se
pouzivat bez Fedéni (pokud se Fedi, schnuti bude pomalej$i a tloudtka lepiciho filmu bude tené).
Pro dosazeni idedlni pevnosti lepidla je tfeba zajistit Cisty, neprasny, tésné priléhajici povrch. Lepidlo
nepouzivejte, je-li teplota pracovisté, lepidla a obrobku nizsi nez 15 °C. Pokud teplota lepici vrstvy
klesne pod 5 °C, lepidlo nevytvari film, ale bily prasek. Béhem celé doby schnuti teplota lepené
vrstvy nesmi klesnout pod 5 °C. Pokud se obrobek nezahfeje v celém prifezu, po stlaeni se lepici
vrstva uvnitf obrobku ochladi prfed Uplnym vytvrzenim (jeho teplota klesne pod MFT), film se
nevytvofi. V tomto pfipadé se na povrchu obrobku objevi dokonala vrstva lepidla, ale uvnit¥ obrobku
je namisto vrstvy lepidla bily prasek.

Obvykle staci nanést lepidlo na jednu stranu (120-180 g/m?), ale v pfipadé velmi savého povrchu
je tfeba nanést produkt na obé strany (60-100 g/m?/stranu). Idedlni vihkost dfeva je 8-10%. V
pfipadé laminatovych podlah a podlah z tvrdého dFeva naneste lepidlo do jazy&ku okraju desky a po
predepsaném stlaceni prebytek z povrchu setrete.

Pfi bézném zpracovani nenechavejte lepidlem natfené plochy oteviené déle nez 5 minut, protoze
miZe dojit k vytvrzeni na povrchu, coZ je nevhodné k lepeni.

Pro zvy$eni pevnosti lepidla je tfeba spojené plochy stlacit tlakem 0,2-0,8 N/mm?2. MiZe se pouzivat
ve studenych, horkych a vysokofrekvenénich lisech (v zimé& v pfipadé studenych lisG niz$i teplota
prodluZuje &as schnuti). Obecné&: nizsi teplota pracovisté a obrobku mdze kromé prodlouzené doby
schnuti poskodit i pevnost lepeni.

Datum vydani: 26. 11. 2025 verze: 1.1

AGGLU Int. s.r.0., DIZiny 1971, 039 01 Turcianske Teplice, e-mail: info@agglu.sk, tel.: +421 43 490 1717 - 8
ICO: 36840629 DIC: 2022458273 IC DPH: SK2022458273
www.agglu.sk



x|agglv

Minimalni potfebny Cas lisovani a teplota se musi optimalizovat podle pouzité technologie. Jako
navod k pouziti tohoto vyrobku doporucujeme nasledujici:

Material 20 °C 50°C 70°C
Tvrdé dfevo | 17 min 10 min 7 min
Mékké drevo ‘ 15 min 10 min 7 min
Laminované desky | 40 min 25 min 17 min

Pro dosazeni maximalni pevnosti je tfeba lisovat 2 hodiny. Po 20 minutach dosahne pevnosti 50%
predepsané pevnosti v tahu. Lepené spoje dosahnou konec¢né pevnosti po 24 hodinach schnuti.
Dokonalé vodotésnosti se dosahne po 7 dnech.

Struktura lepeného materidlu a aplikani podminky ovliviiuji lepeni, z toho divodu je vhodné provést
vlastni zkousky. NedodrZeni podminek skladovani a zpracovani negativné ovliviiuje vysledky lepeni.

CISTENI

Nezaschlé lepidlo ihned po pouziti ocistéte teplou vodou. Aby se zabranilo nezadoucimu usazovani
lepidla na povrchu aplikatorl a souéasti stroje, doporucujeme pouzit separaéni pastu AGGLU, k
odstranéni zbytkd zaschlého lepidla Ize pouZit AG-CLEAN PVAc.

SKLADOVANI

Doba skladovani: 12 mésict

Optimalni teplota

a vlhkost pfi skladovani: 5 - 40 °C, vlhkost max. 50 %.

Skladujte na suchém misté, chrante pred mrazem a pfimym slunecnim svétlem. Vyrobek je citlivy
na mraz, ale mirné odoladva mrazu. Po zamrznuti (-20 °C) se lepidlo po opétovném pomalém
rozmrazovani a stalém michani mize pouzit. Viskozita se mize v malé miie zvysit. V pripadé del&iho
obdobi mrazu se lepidlo mdze stat gelovitym.

BEZPECNOST

DalSi upozornéni k manipulaci, transportu a odstrafiovani jsou uvedeny v odpovidajicim
bezpecnostnim listu.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zku$enosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemGZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, s nezédvazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
viastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
néroky. Hodnoty st pribézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje vsecky dosavadni vydani
a je platné od uvedeného data.
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