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Strong Glue SLOW Liquid PUR

| OBLAST POUZITIA

Strong Glue SLOW Liquid PUR je tekuté jednozloZkové vlhkostou vytvrdzujice lepidlo na
polyuretanovej baze urcené na vyrobu sendviCovych panelov. SlUzi na lepenie izolacnych jadier
(XPS, EPS, PU, mineralna vina, ...) na externé materidly (drevo, hlinik, sadru, polyester, plastové
materialy, ...). )

e Pri odbornom spracovani produkty lepené tymto lepidlom splfiaju poziadavky odolnosti

skupiny D4.

e Vynikajluca odolnost voéi nizkym a vysokym teplotam.

e Vynikajlica odolnost voéi organickym rozpustadlam.

e Vysoka odolnost voéi hydrolyze.

TECHNICKE UDAIJE

Baza: Polyuretanovy prepolymér

Vzhlad: béZzova tekutina

Viskozita: 3 500 £ 1 500 mPas (pri 25 °C) (zavislé na teplote, mnoZstve a podklade)
Hustota: 1,13 g/cm3

Sila v tahu pri Al-Al: 10 N/mm?2

DOPORUCENY SPOSOB SPRACOVANIA

Optimalna teplota prostredia,

lepidla a materialu: 15 -25°C

Optimalna vlhkost materidlu: 12 - 18 %

Minimalna vihkost materidlu: 9 %

Otvoreny cas: 20 - 25 min (pri 25 °C)
Lisovaci Cas:

20 °C cca 1 hod
40 °C cca 30 min
60 °C cca 10 min

Lepeny povrch musi byt suchy a bez prachu, hrdze, mastnoty a véetkych latok zniZujticich adhéziu
lepidla a mdZu nepriaznivo ovplyvnit vysledky lepenia. Pri nesavych materidloch a vihkosti dreva
< 8 % by mal byt material navihéeny. V niektorych pripadoch je pozadované povrchové zdrsnenie.
V zavislosti na lepenych materidloch existuje niekolko prostriedkov, ktoré podporuju adhéziu
(konzultujte s nasim obchodnym zastupcom).

Lepidlo aplikujte na jeden lepeny povrch rovhomerne. Po¢as lepenia musia byt oba povrchy drzané
spolu. Lepidlo vytvrdzuje pri izbovej teplote reakciou s vihkostou, preto je potrebné lepené materialy
podas tejto doby skladovat v optimalnych podmienkach.

Otvoreny &as zavisi od teploty. Struktlra lepeného materidlu a aplikaéné podmienky ovplyviiujl
lepenie, z toho dévodu je vhodné uskutolnit vlastné skisky. Nedodrzanie podmienok skladovania
a spracovania negativne ovplyvriuje vysledky lepenia.
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CISTENIE

Cerstvé lepidlo odstrafite suchou handrou. Zvysky lepidla, $pinavé ndstroje, pomocky a aplika¢né
stroje vycistite eSte pred vytvrdnutim. Na ochranu povrchov zariadeni pred PUR lepidlom
odporuc¢ame pouzit AGGLU SEPARATOR PUR, prip. pri lisovani chrarite lisy Kiilto Trennmittel S.

V zavislosti na lepenych materidloch a sposobu aplikacie existuje niekolko prostriedkov na Cistenie.
Odportiéame konzultovat s nasim obchodnym zadstupcom. Vytvrdnuté lepidlo z aplikaénych zariadeni
sa da odstranit len mechanicky, prip. je potrebné obrétit sa na nas servisny team.

SKLADOVANIE

Doba uskladnenia v originalnych a dobre uzatvorenych obaloch, suchom prostredi je 6 mesiacov od
vyskladnenia pri teplote 15 - 30 °C. Nevystavovat priamemu sineénému Ziareniu ani zdrojom
vykurovania.

Akykolvek kontakt PUR lepidla s vihkostou spdsobuje jeho vytvrdnutie.

BEZPECNOST

Lepidlo obsahuje 4,4'- Difenylmetan diisokyanat. Daldie upozornenia k manipuldcii, transportu a
odstranovaniu su uvedené v odpovedajucom bezpecnostnom liste.

Udaje uvedené v tomto technickom liste sa opierajl o nase praktické skiisenosti a vysledky laboratérnych testov. Ked%e nemdzu
zohladnit véetky moZnosti pripadného pouZitia, st nezévizné. Udaje nepredstavuji ani garanciu kvality, ani ubezpelenie
vlastnosti. Z tychto Udajov a tieZ z ndsho bezplatného technického poradenského servisu neméZu byt vyvodené Ziadne pravne
ndroky. Hodnoty suU priebeZne aktualizované podla posledného stavu technolégie. Toto vydanie nahradza vsetky doterajsie
vydania a je platné od uvedeného datumu.
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