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1. NA UVOD
Vazeny zdkazniku.

Informace zde uvedené maji pouze informativni charakter, majici za cil informovat zakaznika
o zakladnich parametrech daného produktu/typu produkt( a uvést jej do dané problematiky.
Informace zde uvedené jsou obecnymi informacemi a pravidly pro zachazeni se zbozim, avsak
v Zzadném pripadé nenahrazuji informace uvedené v podrobné dokumentaci vyrobce
konkrétniho produktu a mzou se v nékterych ohledech lisit.

Zakaznik je odpovédny za seznameni se s konkrétnimi dokumenty vazicimi se k danému
produktu. Veskeré postupy, instalace, udrzba a dalsi kroky spojené s produktem musi byt vidy
provadény v souladu s pokyny a doporucenimi vyrobce. Spolecnost Démos trade, a.s.
neodpovidda za vybér produktu zdkaznikem na zdkladé informaci uvedenych vtomto
dokumentu, ani za vady vyrobku samotného ani za vady zplsobené na vyrobku nebo
v dlsledku uziti vyrobku na jinych vécech nebo tfetim osobam.

Pro kazdou instalaci je treba zvazit, zda materidl, ktery budete zpracovavat je vhodny pro
danou aplikaci. Jste posledni instanci pfed findlnim zpracovanim, kterd muZe predejit
nevratnym Skodam pfi pouZiti nevhodného materialu do daného prostredi (napft.: MDF, nebo
surova preklizka, ve vlhkém prostredi) nebo navrhu konstrukce, kterd neni pro tento material
vhodna (napf.: ostré prechodové hrany u vyrezli kompaktnich desek), stejné jako sestavu
celého systému (napfiklad kombinace laminatu, nosice a protitahu a pouzitych lepidel).

Informace byly primarné cerpany z dokumentace vyrobc( jako jsou:

e EGGER e Rehau
e Pfleiderer e ARPA
e Niemann Polska e KRONOSPAN

Doporuceni je zaméreno na materialy, u kterych je povrch velmi citlivy na poskozeni vzhledem
k charakteru povrchové vrstvy, nebo se jedna o materialy, u kterych je vzhledem k jejich
charakteru vada velmi zretelna z nékterych ahld pohledu.

Jedna se o materidly s lakovymi povrchy jako jsou PerfectSense apod., foliované povrchy jako
je Acrylux apod., strukturované povrchy jako je Cheope apod., stejné jako kompaktni desky
jako je SlimLine.

Nejzakladnéjsi pravidlo:

Ve vSech krocich, od ndkupu desky az po predani zakazky kone¢nému uzivateli je tieba
materidl udrZovat v Cistoté. Je bezpodminecné nutné, aby se mezi jednotlivé desky
nedostaly necistoty, které zplisobuji nasledné skrabance a otlaky. Materialy jsou sice tvrdé,
ale jsou také kiehké. Obzvlast u materialti s vysokym leskem nebo matem jsou pak kazy
velmi zietelné.
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2. PREPRAVA A MANIPULACE PLOSNEHO MATERIALU

Obecné chrarte materidly pred:

Necistotami nesmi se dostat mezi desky — abrazivni necistoty
zanechaji otlaky a skrabance

Primym slunec¢nim zarenim dlouhodobé skladovani na slunci, zejména u materidlu
s ochrannou folii, zména barvy, komplikace pfi
odstranovani ochranné félie

Vlhkosti/destém/plisobenim
vody

Mechanickym poskozenim

Skladovani Neskladujte material v teplotach pod -35 °C a nad + 50
°C

PloSny materidl je vidy dodavan s podkladovou deskou, kryty alespon kartondzi a zajistén
plastovymi pasky. Pro prepravu musi byt pouzity dostatecné pevné palety odpovidajici
rozmérem ulozenému materialu, mista s vyrezy (napfriklad zpracované polotovary pracovnich
desek) musi byt pro dopravu zesileny. Pro preneseni na misto musi byt zajiStén dostatecny
prostor, manipulacni technika ¢i pocet osob.

Citlivé materialy s vysokym leskem nebo matem, pfipadné vyraznou strukturou s akrylovou,
nebo PET laminaci jsou prokladany Mirelonem tak, aby bylo zamezeno poskrabani, nebo
promacklinam. Pro manipulaci se doporucuje pouzivat prisavky.

Pfi prepravé je nezbytné, aby byl naklad radné zajistén proti pohybu jeho pfipevnénim k lozné
plose, tak nedochazelo k jejich vzajemnému otéru. POZOR! Pfi ruéni vykladce z vozidla/lozné
plochy material(i neposouvejte po sobé, ale pro manipulaci je zvednéte, aby se dekorativni
vrstva neodrela. U kompaktnich desek, které jsou dodavany na paletdach, je tfeba zkontrolovat,
zda deska nepresahuje obrys palety a je fadné zajisténa paskovanim k paleté.

POZOR! Ochrannd félie nezaruCuje ochranu materidlu proti poskrabdni zplsobené
posouvanim desek po sobé, zejména pak pfi prekonavani hrany, kde mize dojit k odstipnuti
materidlu, ktera desku ndsledné poskodi. Nepodkladejte materidly na paleté, ani je
neprokladejte savym materialem jako je kartonaz a podobné.

Obr. 1: Spravny zpUsob manipulace s ploSnym materidlem
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3. SKLADOVANI — ZIMA/LETO

Plosny materidl se musi skladovat v uzavienych prostorech/halach, kde jsou optimaini
skladovaci podminky 0 °C az 30 °C a vlhkost cca 40 % Rh. Jsou zde ale i specifické poZzadavky
vyrobcl na skladovani viz technické listy jednotlivych vyrobcU.

Podminky, ve kterych je zboZi skladovdno vyznamné ovliviiuje dobu, po kterou musi byt zbozi
aklimatizovano pred zpracovanim a instalaci.
Obecné plati: ,,Cim je odchylka od podminek findlni instalace vétsi, tim je doba pro

aklimatizaci delsi.”

Skladovaci podminky musi zajistit:

Ochranu pied: Dlvod:

UV-zarenim zména barvy, degradace/pfilnuti ochranné
félie

Vlhkosti a vodou bobtnani a krouceni materialu

Prachem a Spinou poskozeni povrchu Skrabanci a dalky

Mechanickym poskozenim

POZOR! R&dna opora, je nutna, aby se zabranilo prohnuti a praskani vnit¥ni struktury. Desky
musi byt skladovany ve vodorovné poloze. Desky musi leZet na celé své plose. Desky jsou
sklddany licovymi stranami k sobé (KD od ARPA), dyhované desky maji horni desku oto¢enou
rubem vzhlru (Decospan, FinitWood — je-li dodavana v kvalité A/B). Horni deska musi byt opét
zakryta a idedlné rovnomeérné zatizena kryci deskou.

Maximalni vysSka stohovani je 1,5m (4 palety) — EGGER PerfectSense, 5 baleni na sobé max.
(Rehau-RauvisioCristal).

Neskladovat blizko tepelnych zdrojl, na pfimém slunci (¢i plsobeni jiného zdroje UV zareni),
doporuceny odstup od tepelného zdroje je 1,5m a vice.

Doporuceny rozestup hranoll je 80 cm (sila materialu vétsi jak 15 mm), nebo 50x sila materidlu
pro tenci materialy (Pfleiderer), nebo 5 hranoll pod balenim pro Rauvisio Crystal.
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Spravnél Chybnél

Obr. 3: Ukladani palet s podkladacimi hranoly na sebe

Vertikdlni skladovani neni doporuc¢eno a pokud je provozovano, musi splfovat podminky
stability desek, ukladani stejného formatu desek na sebe, odpovidajici sklon a mnoho dalsiho.
Pri skladovani je tfreba dbat na bezpecné zajisténi dild, nejlépe v uzavienych registrech nebo
regalech k tomu uréenych. Sitka takového ,,stohu” by neméla prekrocit 500 mm, sklon stykové
plochy by mél byt pres 10° s oporou v celé plose (viz obrazek ¢. 4).

Spravnél erybné!

E

Obr. 4: VertikdIni ukladani ploSného materialu

4. AKLIMATIZACE PRED ZPRACOVANIM A INSTALACI

POZOR! Material by mél byt MINIMALNE 24 hodin pred zpracovanim aklimatizovan na
podminky mista, kde bude zpracovavan, nebo instalovan. Niemann Polska pro akrylové desky
doporucuje aZz 48 hodin a vice z divodu neprodysnosti povrchu. Doba se imérné prodluZuje
s velikosti rozdilu podminek obou prostorl (skladovani vs. zpracovani). Stejné tak doba
aklimatizace materidlu zavisi na velikosti baliku, kdy jsou jednotlivé desky uloZeny pfimo na
sobé. Dale se minimalni doba aklimatizace liSi mezi vyrobci a materialy. Rauvisio Crystal
napftiklad predepisuje minimalni dobu aklimatizace 48hodin (Rauvisio Crystal).

Doporuceni pro skladovani, manipulaci a zpracovani plosnych materidlQ, verze01_062024 6
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ARPA definuje aklimatizaci HPL desek az na 3 dny pred jejich zpracovanim a za podminek 18 °C
az 20 °Ca 50% Rh.

Temperace musi probihat v HORIZONTALNI pozici s fAdnym uloZenim pro zajisténi rovinnosti
materialu.

Baliky mohou byt rozebrany pro usnadnéni rovhomeérného pristupu vzduchu a urychleni
procesu aklimatizace. Je nezbytné ale dodrZet spravny zpuUsob proloZeni (viz kapitola 3.
Skladovani).

Idedlni teplota pro zpracovani je 10 °C az 30 °C, panely by mély mit teplotu mistnosti, ve které
se zpracovavaji. Panel méni svou délku 0 0,7 az 1 mm / 1m délky pfi teplotni zméné 10 °C.

POZOR! Hlavnim faktorem ovliviujici chovani a tvar desky je vlhkost, kdy pfi jednostranném
plsobeni (z divodu uloZeni materialu) muze dojit k prohnuti materialu. Proto je dilezZité, aby
aklimatizace probihala rovhomérné ze vSech stran. Toto se tyka, jak rostlého materialu jako
jsou sparovky, pres drevotriskové desky, az po vysoce chemicky a tepelné upravovany material
jako je HPL / kompaktni desky.

Casto opomijena je i aklimatizace materidlu pred montazi, kdy zejména v zimnich mésicich
muze Cerstvé sloZzeny material instalovany do vytapénych prostot zacit “pracovat” z diivodu
rychlé teplotni zmény, plsobenim nerovhomérného zatizeni a pfistupu vzduchu/vlihkosti na
rdzné plochy sestavy s rznou intenzitou (vnéjsi povrch skfiné a uzavieny vnitfni prostor).

5. ZPRACOVANI

5.1.Cistota béhem zpracovani plo§nych materiald

V prabéhu zpracovani zachovavejte Cistotu dilc. Zejména akrylové povrchy a kryci félie jsou
znacné nabity statickou elektfinou, coZ zplsobuje vysokou pfilnavost prachu a pilin na
materidlu. Material, stejné jako stroje a jejich manipulacni plochy, je tfeba zbavovat téchto
necistot odpovidajicim odsavdnim, nebo ofukem. Je-li to mozné, zbavte plochu elektrického
naboje proudem ionizovaného vzduchu. Odsavani u strojd musi mit dostatecny vykon tak, aby
se zabranilo kumulaci tfisek a Spon, ktera mohou zbozi poskodit pfi dalsi manipulaci, nebo pfi
opracovani samotném, kdy ulpivaji tfisky na stykovych plochach, po kterych se pohybuje
nastroj.

Material musi byt udrzovan v Cistoté bez c¢astecek necistot, suché, bez mastnoty, voskl a
silikon.

5.2.Manipulace v ramci vyroby — pfifezy
Ukladani a prevoz prirezu, by mél byt vzdy ve vertikalni pozici.
5.3.Rezéni
Pro optimalni vysledek musi byt pouzit ,predrez”, aby nedoslo k zastipovani laminace.

POZOR! Nikdy nepouzivejte tupé nastroje — poskodi povrch materialu. To plati jak pro fezné,
tak vrtaci nastroje. Pro fez samotny je potfeba pouZit odpovidajici typ pilového kotouce s
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definovanym tvarem a poctem zubl(, stejné jako odpovidajici rychlost posuvu pfi fezu. U
kompaktnich desek je pak tfeba oznadit i smér, jelikoz se desky podélné smrstuji o polovinu
méneé nez pricné.

Kompaktni desky by mély byt po fezdni opracovany obrabénim, pfiéemz vSechny hrany by mély
byt zaoblené, aby se zabranilo poranéni a praskani materialu z didvodu pnuti. Radius vyrezu by

mél byt 5 mm (pfi vyfezu do 250 mm) a pak se Umérné zvétSovat dle velikosti vyrezu
(Pfleiderer).

Obr. 5: Vyfezy pracovnich desek spravné s radiusy

POZOR! NEZAPOMINEITE, Ze u plodnych materialQ je tfeba provést ,,ofezani hran“ — dodany
format NENI uréen k findlnimu poufZiti bez opracovani! Hrana je pfirozené nerovnd tim, jak
vystupuje z vyrobni linky a soucasné mirné nabobtnala pfirozenou absorpci vzdusné vihkosti —
rozdil az 0,3 mm na 18 mm tloustce materiadlu v hloubce 20 az 100 mm od hrany do plochy.

5.4.Vrtani a frézovani

Vrtani je mozné z licové i rubové strany, je vsak tfeba dbat na odpovidajici kvalitu nastroju a
odpovidajici typ dle doporuceni vyrobce plosnych material(, nebo vyrobce nastroju.

Zejména u kompaktnich desek je tfeba zvolit spravny typ nastroje dle doporuceni vyrobce (tvar
a Uhel zubU, material). Rychlost posunu musi odpovidat priiméru nastroje: vétsi prlmér = nizsi
rychlost posunu. Pro upindni materidlu ke stroji, je tfeba zvolit spravnou techniku, kterd
material neposkodi, a to pomoci vakuovych pfisavek, nebo fixaci pomoci podkladovych a
pomocnych napf. MDF desek.

5.5. Cisténi
U vSech materidlu plati, Ze materidly se maji bud' otfit suchym hadrikem z mikrovlakna tak, aby
se materidl nepodrel odstrafiovanymi nedistotami, nebo material ofouknout. VSechny
materialy snesou ocisténi vihkym hadfikem s béZznymi sapondty pro domaci uklid a nasledné

otfeni do sucha. Rozlité kapaliny je tfeba vidy ihned odstranit, protoze delsi doba plsobeni
urcitych latek maze ovlivnit kvalitu povrchu — napf. zménou urovné lesku, matu.

POZOR! U viech materialt je ZAKAZANO uzivat abrazivni prostfedky jako jsou kuchyriské
houbicky s abrazivni vrstvou, draténky, kartace a podobné.

Jestlize chcete poutzit jiny specificky prostiedek, jako jsou napf. chemické Cistice odpadu, a jiné
agresivni Cistici prostfedky na bazi kyselin, louhl, nebo organickych rozpoustédel, je treba

Doporuceni pro skladovani, manipulaci a zpracovani plosnych materidlQ, verze01_062024 8



NgDémos

zkontrolovat, zda je dany materidl odolny vici tomuto prostfedku a nemuzZe dojit k jeho
poskozeni. Tyto informace jsou dostupné na strankach vyrobce nebo na webovych strankach
daného produktu.

6. MONTAZ

Pfi montazi je treba dbat na to, aby se na citlivé povrchy nepokladaly nastroje nebo ostré
predméty. S materidlem se musi zachazet citlivé, zejména se nesmi ni¢im udefit do licovych
ploch materidld s vysokym leskem, kde se vytvofri dllek, ktery pfi zrcadlovém odrazu kfivi
svétlo a puUsobi velmi ruSivé. Materidl nepokladejte na zem a znecisténé plochy. Pracovni
plochy udrzujte v Cistoté a je-li to mozné, pouzivejte protiprachové podlozky ¢i koberce.

vive

rozdélovani materialu a jeho nevratné poskozeni.

Zejména u pracovnich desek je pak tfeba mit na zreteli riziko vniknuti vihkosti do nosného
materialu. Proto je nezbytné pfi konecné montazi pouzit tésnici hmoty, které zabranuji vniknuti
vlhkosti do nosice.

7. PREDAN{ ZAKAZNIKOVI

Nezapomernte predat informaci zakaznikovi. Kritické jsou zejména informace o:

e Vlastnostech produktu
e Zplsob uzivani
e ZpUsobu udrzby / ¢isténi

Doporuceni pro skladovani, manipulaci a zpracovani plosnych materidl(, verze01_062024 9
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8. TRANSPORT POLOTOVARU A SEJMUTI FOLIT

Ochranna félie je uréena k ochrané zbozi pfed poskozeni drobnym otérem, UV zareni a
podobné.

POZOR! Félie poskrabani NEZABRANI v pfipadé, Ze se mezi materialy dostanou hrubsi
necistoty!

Z dlivodu prevence poskrabani a poskozeni v plose se doporucuje pro mezioperacni presuny
a skladovani (v fadu hodin), pouzivat polstrované manipulacni voziky s ukladanim ve vertikalni
poloze. | za téchto podminek je tfreba dbat na Cistotu jak materidlu samotného, tak i polstrovani
voziku, aby ulpélé necistoty neposkodily dil.

Obr. 6: Priklad mezioperacniho ulozeni materidlu citlivého na poskrabani necistotami z vyroby
PRACE S FOLIi

Folie musi byt neprodlené pro zpracovani odstranéna, nejpozdéji ale 5-6 mésici po datu
expedice od vyrobce, aby bylo zaruéeno jeji uplné bezproblémové odstranéni. Vyrobky
s ochrannou félii nesmi byt vystaveny pfimému slunec¢nimu svétlu (UV zareni). Je-li ochranna
félie aplikovana z obou stran, je nutné tuto folii odstranit z obou stran najednou. Pfi sejmuti
félie dojde k dalsimu nabiti plochy statickym nabojem, coz zvysi prilnavost prachu na povrch
dilcd. Prach mGze byt odstranén setfenim jemnou prachovkou bez prachu a necistot. Pri vyssim
znedisténi, postupujte dle navodu vyrobce. NepouzZivejte Zadné abrazivni Cistici prostiedky jako
jsou pasky a draténky, rozpoustédla redidla a alkoholy.

POZOR! Ochranna félie neni urc¢ena k popisovani. Hrozi prosaknuti a poskozeni materialu
(lihové fixy), nebo vytlaceni drazek do povrchu (tuzky a kulickova pera)!

Doporuceni pro skladovani, manipulaci a zpracovani plosnych materidl(, verze01_062024 10
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9. POSUZOVANI REKLAMACI

Posuzovani reklamaci — vady povrchu materidlu se obecné fidi pravidly definovanymi normami rady
EN (viz citace niZe). U vysoce lesklych material( se nicméné vyrobci snazi tato kritéria zmékcovat.

Povrchové chyby dle AMK-MB- 009

Ravnomérmy povrch, povrchové chyby nesmi zevzdalenosti 0,7 m plsobit rudive,
Zeelabezchybny povrch nent s ohledem na primyslovyvyrobni proces zhotovitelny,

mald chybnd mista a nepravidelnosti povrch u jsou proto pfipustné, Za povrchavé

chyby se paditaji jen chyby, které jsou v&t3Tnez 1,0 mm?aty jsou rozpoznateln & pii posouzeni
zevzdalenosti 0,7 m a pohledového dhlu asi 305

Maximalné pfipustndje 1 chyba/ma.

Proto plati nasledujici krajni meze:
s Vzddlenost posuzovani: 700 mm
. Sila asvétlenis 1000 — 2000 Ix
. Uhel sklonu: 30°
. Drub osvétleni (denni svétlo, teplota barvy) D65: 6500 K
. Doba posuzovani: max, 20 viefin

Obr. 7: Hodnoceni vad na plosnych materidlech dle zkusebni normy AMK-MB-009, 09/2010

Pti sdruZovani laminatl do jedné zakazky je nutné dbat na to, aby se jednalo o stejnou vyrobni sarzi, aby
byla zajisténa stejnost barevného odstinu. Pokud jsou pouZzity dvé a vice SarZi je bezpodminecné nutné,
aby byla nejdfive provedena kontrola kompatibility barev. Na pozdéjsi reklamace, stejné jako pozadavky na
Uhradu vicendkladd nemohou byt pozdéji akceptovany! To plati i na kombinaci s dalSimi instalovanymi

prvky, nebo i jinymi materialy, které jsou oznaceny stejnym cislem dekoru téhoz vyrobce.

Pro pfipadnou reklamaci je tfeba uchovavat jak dodaci listy, tak expedi¢ni pravodky/nalepky, pokud se
jedna o plvodni dodavku od vyrobce.

Pocet defektl a jejich velikost jsou ddny normou a obvykle jsou definovany svou celkovou plochou ha m?

Vady, které se vyskytuji do hloubky 10 mm od okraje nosice, nemohou byt pfedmétem reklamace —
chybéjici laminace, jiny lesk, ustipnuti, a dalsi.
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10. TECHNICKE SPECIFIKACE A NORMY (TABULKY)

NgDémos

Charakteristika Testdle: | jednotka | Rozsah tlousték (mm):
<15 215do 20
Odchylka EN 14323 | mm +0,3protfidula?2 +0,5
v tloustce proti
nominalni +0,5/-0,3 pro tfidu 3a,3b a 4
hodnoté:
Odchylka EN 14323 | mm Max. —min. < 0,6
v tloustce na
jedné desce:
Délka a Sifka EN 14323 | mm 5
- pro dodavatelské
formaty
Rovinnost EN 14323 | mm/m negarantovano | <2
Poskozeni hran EN 14323 | mm <10
- pro dodavatelské
formaty
Vady v plose mm?2/m? bodd <2
- pro dodavatelské mm /m? délka <20

formaty

Tab. 1: Obecné pozadavky na kvalitu dodani DTDL dle normy EN 14322

Skala barev

Dovolené AE

Svétlé barvy AE 0.5
Stfedné intenzivni barvy AE <0.8
Tmavé barvy AE <15

Tab. 2: Povolené barevné odchylky pro dekory doddvané Niemann Polska

Doporuceni pro skladovani, manipulaci a zpracovani plosnych materidl(, verze01_062024
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NgDémos

POUZITE ZDROJOVE MATERIALY

ARPA Industriale

All Documents | arpaindustriale.com

Decospan

Downloads | Decospan

EGGER

Soubory ke stazeni | EGGER

Fundermax

Download brochures, decor images and more | Fundermax

Kronospan

Kronodesign — Products — Kronospan — Leading manufacturer of wood-based panels

Niemann Polska

Pliki do pobrania — Niemann Polska

Pfleiderer

Ke stazeni (pfleiderer.com)

REHAU

REHAU Ceska republika — pfedni dodavatel plastovych vyrobkd a fedeni na bazi polymerd

Zdroje obrazka:

Obr. 1 - Pokyny pro zpracovani EGGER PerfectSense lakované desky, dokument ¢.: PI PS CZ

Obr. 2 - Rauvisio crystal a Rauvisio crystal slim Technicka informace, dokument ¢.: F20600CZ 07.2016
Obr. 3 Pokyny pro zpracovani EGGER PerfectSense lakované desky, dokument ¢.: PI PS CZ

Obr. 4 - Pokyny pro zpracovani EGGER PerfectSense lakované desky, dokument ¢.: PI PS CZ

Obr. 5 - International Committee of the Decorative Laminates Industry Belgie ISBN 978-3-9821852-2-4
Obr. 6 - Interni zdroj z vyroby Démos trade

Obr. 7 - Technicky list Egger PerfectSense Premium Glos a Matt lakované desky dokument ¢.: TS PS CZ
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https://www.arpaindustriale.info/WOW/en/all-documents
https://www.decospan.com/en-gb/downloads
https://www.egger.com/cs/podpora/dokumenty-ke-stazeni?country=CZ
https://www.fundermax.com/en/Service/Downloads?category=52463
https://kronospan.com/en_CZ/products/by_category/kronodesign#!#c=6,11,15,16,12,104,20,1173,1178,1345,1346,1354,1347,1348,1349,1183,1184,1185,1186,1187,1188,1190,1191,1193,1194,1179,1180,1182,1181,1341,1196,1197,1198,1199,1200,1362,1323,1324,1325,1297
https://www.niemannpolska.pl/pobierz/
https://www.pfleiderer.com/cz-cs/sluzba/ke-stazeni
https://www.rehau.com/cz-cs

	1. NA ÚVOD
	2. PŘEPRAVA A MANIPULACE PLOŠNÉHO MATERIÁLU
	3. SKLADOVÁNÍ – ZIMA/LÉTO
	4. AKLIMATIZACE PŘED ZPRACOVÁNÍM A INSTALACÍ
	5. ZPRACOVÁNÍ
	5.1. Čistota během zpracování plošných materiálů
	5.2. Manipulace v rámci výroby – přířezy
	5.3. Řezání
	5.4. Vrtání a frézování
	5.5. Čištění

	6. MONTÁŽ
	7. PŘEDÁNÍ ZÁKAZNÍKOVI
	8. TRANSPORT POLOTOVARU A SEJMUTÍ FÓLIÍ
	9. POSUZOVÁNÍ REKLAMACÍ
	10. TECHNICKÉ SPECIFIKACE A NORMY (TABULKY)
	POUŽITÉ ZDROJOVÉ MATERIÁLY

