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POKYNY PRO ZPRACOVANI

EGGER KOMPAKTNI DESKY

EGGER Kompaktni desky maji dobrou rozmérovou stalost a od tloustky > 6mm spliiuji téZ samonosnou funkci. Tyto velkoplosné deskové
materialy s dekorativnim, odolnym povrchem a uzavifenym homogennimi feznymi hranami, jsou vhodné pro celou fadu interiérovych
aplikaci. MoZnosti jejich vyuziti jsou mnohostranné a vyZaduji pouZiti riiznych kvalitativnich typ( kompaktnich desek, jeZ musi odpovidat
konkrétni oblasti vyuZiti. Klasické oblasti vyuZiti jsou nap¥. vyroba kancelafského nabytku, realizace veletrznich expozic, vyroba
prodejnich interiér(, dekorativni interiérova vystavba, stavba lodi nebo vozidel.

1. Priklady pouziti

Desky psacich stoll Zafizeni nemocnic Zafizeni fitness studif

-

Kabiny toalet Prevlékaci kabiny Obklady stén

Sprchové oddélovaci stény Separacni zastény toaletnich musli Specialni feSeni
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2. Popis materialu

EGGER Kompaktni desky jsou kompaktni vrstvené lisované laminaty podle normy DIN EN 438 s ernym nebo bilym jadrem, na bazi
vytvrzovatelnych pryskyfic. Maji vicevrstvou konstrukci a skladaji se z dekorového papiru impregnovaného melaminovou pryskyfict
nékolika natronsulfatovych papirt impregnovanych fenolovou pryskyfici, které jsou vzajemné zalisovany pod vysokym tlakem a za vysoké
teploty. Konstrukce kompaktni desky, typ pouZité pryskyfice a papiru, povrchova struktura, pouZiti specialnich overlay papird, jakoZ i
lisovaci parametry pfi vyrobé urcuji vyslednou kvalitu kompaktni desky a tim i specifickou oblast jejtho nasledného vyuZziti Typy materiall
jsou v ramci normy EN 438 diferencovany, popf. klasifikovany tfemi pismeny — to je tzv. klasifika¢ni systém. Nasleduje pfehled materiald

nabizenych firmou EGGER.

Moznosti firmy EGGER

Norma DIN EN 438

Popis vyrobku Dekory Tloustky Typ materialu/ oznaceni Oznaceni normy
Kompaktni deska Standardnf 3,4,5,6,8, CGS - Compact General-purpose Kompaktni
Cerné jadro dekory 10,12a13 Standard laminéaty
Kompaktni deska Flammex | Standardni 5,6,8,10, CGF - Compact General-purpose
Euroclass B dekory 12a13 Flame retardant
Kompaktni desky Perlmutové 3,4,5,6,8 ACS - Pearlescent laminate Designové
cerné jadro dekory 10,12a13 Compact Standard grade kompaktni desky
Kompaktni deska Flammex | Perlmutové 5,6,8,10, ACF - Pearlescent laminate
Euroclass B dekory 12a13 Compact Flame retardant
Kompaktni desky Standardnf 3,4,5,6,8, BCS - Coloured core laminate Kompaktni desky s
bilé jadro dekory 10,12a13 Compact Standard grade alternativni skladbou
Kompaktni desky Perlmutové 3,4,5,6,8, Kompaktni‘d?sky s bfle Jadrem s jadra
bilé jadro dekory 10,12a13 perlmutovyrm de‘kory nejsou

normou definovany.
- - - Varianta deska s bilym jadrem v

obtizné vznétlivé kvalité neni

normou definovana.

1 Kompaktni deska Flammex Euroclass B pouze s ernym jadrem
2 Perlmutové dekory (ACS a ACF) tloutka < 6 mm pouze jednostranné.

EGGER Kompaktni desky nejsou postformovatelné. Dalsi informace o riiznych kvalitach kompaktnich desek naleznete v naSich technickych
listech:

= EGGER Kompaktni desky s Cernym jadrem
= EGGER Kompaktni desky Flammex Euroclass B
= EGGER Kompaktni desky s bilym jadrem

Technické listy a pokyny pro zpracovanijsou dostupné na webovych strankach firmy EGGER.

Konstrukce kompaktni desky s ¢ernym jadrem

Overlay (volitelng) =

Dekoracniimpregnat

Natronsultatové papiry
impregnované

DekoraCniimpregnat

Overlay (volitelng&)

Obrazek 1
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Konstrukce kompaktni desky s bilym jadrem

Overlay (voliteln€&)

Dekorac€niimpregnat
Natronsultatové papiry
impregnované

Dekoracniimpregnat

Overlay (volitelng&)

Obrazek 2

3. Doprava a skladovani

3.1 SKLADOVANi

EGGER Kompaktni desky jsou dodavany od 10 ks ve formatu 2 790 x 2 060 mm na paleté zabalené ve folii ((viz obrazek 3). Paleta je vhodna
pro dlouhodobé skladovani kompaktnich desek.

Prekryti z umélé hmoty
Paska z umélé hmoty
3 ] Paletovy listek
Kompaktni deska

A L7D ochranna deska
A Drevéna paleta

Obrazek 3

Prekryti z umélé hmoty
Paska z umé&lé hmoty
Paletovy listek
Kompaktni deska

H LD ochranna deska
A Dfevéné hranoly

Obrazek 4
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Obrazek 5

Chybné!
Obrazek 6

Nespravné skladovani mize vést k trvalym deformacim desky.

E EGLGER

EGGER Kompaktni desky musi byt skladovany v uzavienych av
suchych prostorach pfi teplotach pfiblizné od 18°C do 25°C pfi
relativni vlhkosti od 50% do 65%. Pokud dojde k odstranéni
originalniho obalu, musi byt kompaktni desky skladovany na
celoplosnych, horizontalnich, rovnych, stabilnich ochrannych
deskach, v kazdém pfipadé je tfeba zabranit pfimému kontaktu s
podlahou a /nebo se slunecnim zafenim. Nejvrchngjsi deska by méla
byt pfikryta laminovanou ochrannou deskou (nikoli surovou
dfevotfiskovou deskou) s miniméalné stejnym formatem (viz obrazek
5). Pokud neni mozné horizontalni uskladnéni, potom je tfeba
kompaktni desku uloZit na celoplo$ny podklad s protizatizenim v
Sikmé poloze priblizné 80° (viz obrazek 6), rovnéz pri skladovant
nastojato je nebytna laminovana ochranna deska o minimalné
stejném formatu.

Spravné!
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3.2 MANIPULACE

Po odstranéniobalu a pfed zpracovanim je tfeba kompaktni desky zkontrolovat, zda nevykazuji viditelné poSkozenf. Pfi pfepravé
kompaktnich desek a pfi manipulaci s nimi je nutna obzvlastni opatrnost s ohledem na jejich relativné vysokou hmotnost. VSechny osoby,
které kompaktni desky pfepravuji a s nim manipuluji, musi pouZivat osobniochranné pomcky, jako rukavice, bezpecnostni pracovni obuv
avhodny pracovni odév. Desky je nutné nadzdvihnout, je tfeba zabranit tomu, aby dekorové strany byly vzajemné po sobé smykany nebo
pfes sebe tahany (viz. obr. 7).

Obrazek 7

3.3 KLIMATIZACE

Kompaktni desky reaguji na zménu klimatu rozmérovymi zménami, proto by mély podminky skladovani a zpracovani pfiblizné odpovidat

klimatu pozdéjsiho vyuziti. Pfed montazi elementt z kompaktnich desek by se tyto mély klimatizovat dostatecnou dobu v prostoréach s
podminkami pozdéjsitho pouZiti . Doporuceni pro skladovani je tfeba dodrZet i na stavenistich.

4. Zpracovani

Zpracovani kompaktnich desek vede v disledku jejich vysoké hustoty a tomu odpovidajicim velkym feznym silam k vétSimu opotfebeni
nastrojl, neZ je bézné u jinych materiall na bazi dfeva. V disledku vysoké hustoty materialu nastava pfi zpracovani vétsi opotfebent
nastrojli ve srovnani s klasickymi materialy na bazi dfeva. Pouzivani tupych nebo nevhodnych nastroji mdzZe vést k nedostatecnému
obrobenfa tim k obtiZnému zadpachu. Pfevazné se pouZivaji nastroje s tvrdokovem, pfi velkych poctech zpracovavanych kusd a pfi vyuZiti
obrabécich center se doporucuje pouZit nastroje osazené diamanty. K docileni poZadovaného vysledku dbejte na pouziti dobfe
naostfenych néstrojl. K zajisténi racionalni a hospodarné vyroby je doporuceno konzultovat vybér nastrojl s jejich dodavatelem a to
pfedevsim pfed zpracovanim velkych sérii nebo p¥ed realizaci narocnych projekt(.

4.1 ODSAVANI

P¥i zpracovani a obrabéni musi byt dodrZovéany bezpecnostni pfedpisy vyZadované v dfevozpracujicim primyslu, jeZ urCuji odsavani
prachu, pozarni prevenci, atd.. Pokud nenf zajisténo dostatecné odsavani, musi pracovnici pouzivat ochranny respirator. Zpracovani
kompaktnich desek neniv tomto ohledu problematické, existuje vSak mensi skupina lidi, ktefi jsou alergicti na prach jakéhokoliv druhu.
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4.2 PRIREZ

Pro pfitez kompaktnich desek je doporuceno pouZit deskové nebo forméatovaci kotoucové pily. Dobry vysledny fezu ovliviiuji riizné faktory
jako jsou spravny presah pilového kotouce, rychlost posuvu, tvar zubd, déleni zub(, pocet otacek a fezna rychlost. Za vhodné tvary zubl
jsou povazovany zuby se stfidavé Sikmymi feznymi hranami a zuby s vydutou feznou hranou (viz obr. 8).

?mq

Trapézoveé plochy zub  Stfidavé Sikmy zub Vyduty zub

Obrazek 8

PouZiti pfedfezu umoZni dosaZenioboustranné velmi dobré kvality Fezu. Kvalitu fezné hrany lze ovlivnit prostfednictvim vyskového
nastavenfi pilovych kotoucd. Optimalnf Ghel vstupu pily je 45 stupfid, tohoto je dosazeno, pokud pilovy kotou¢ o 10 procent svého
poloméru pfesahuje nad obrobek.

= necista hornifezna hrana =» pilovy kotouc je tfeba nastavit vyse
= necistd spodnifeznd hrana  => pilovy kotouc je tfeba nastavit nize

Alternativné lze kvalitu spodnffezné hrany vylepSit pouZitim podkladu z preklizky, tvrdych vliaknitych desek nebo podobného materialu.

4.3 FREZOVANI

K frézovani kompaktnich desek se doporucuji nastroje osazené diamanty, podminéné vhodné jsou nastroje osazené tvrdokovem. Nastroje
se segmentovanymi bfity by nemély byt pouZivany, nebot pfesah fezu v oblasti prekryvu zlstane obvykle viditelny. Aby byla zarucena dobra
vysledna kvalita hran, doporucuje se u hrubého pfifezu zohlednit pfidavek na opracovani, velikost tohoto pfidavku je odvisla od postupu
pfi dalsim opracovani hran. V dlsledku vysokého Fezného tlaku je obzvlasté dllezité bezpecné vedeni obrabéného kusu a nastroje. U
profilovani hran existuje velké mnoZstvi moznosti (viz obr. 9).

-y W we W
- Wl

Obrazek 9

Nasledné stopy po frézovani lze odstranit brouSenim a rovhomérné barvy hrany se docili nanesenim bezsilikonového oleje. Ostré hrany a
rohy by mély byt zkoseny, aby se zabranilo nebezpeci poranénf.
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4.4 VRTANI

Pro vrtanf kompaktnich desek jsou nejvhodn&jsi vrtaky na umé&lou hmotu, dhel hrotu by mé&l byt mezi 60° a 80° (viz obr. 10). Rezna rychlost
a posuv zavisi na materialu — HSS, HM, DIA - zvoleného vrtaku, zohlednéte prosim pokyny vyrobce nastroje. Mohou byt pouZity rovnéz

spiralové vrtaky na kov nebo dfevo, avSak v tomto pfipadé je tfeba pracovat s nizs§imi otackami a mensim posuvem.

—

Zdroj: Firma LEUCO, Mosquito, priib&Zny vrtak

Obrazek 10

PFi pribéZnych vrtech by kompaktni deska méla leZet na pevné podloZce, jeZ miZe byt navrtana. Dfive neZ vrtak vystoupi z materiélu, by
mél byt zpomalen posuv, aby se zabranilo tfisténi na strané vystupu vrtaku z materialu. U nepribéznych vrtd, tzv. vrtd se slepym otvorem,
je tfeba zachovat minimalné 1,5 mm zbytkové tloustky desky. P¥i vrtech paralelné s plochou desky je tfeba dodrZet zbytkovou tloustku 3

mm k horniik dolnistrané desky (viz obr. 11).

mind. 1,5 mind. 3

mind. 3

Obrazek 11

Vybér néstrojl k fezani, frézovani a vrtani by mél byt vZzdy provadén na zékladé dohody s vyrobci nastroja.

5. Zpracovani

| pfes dobrou rozmérovou stabilitu kompaktnich desek mohou zmény klimatu zapficinit zmény jejich formatu. Orientace celulozovych
vlédken v natronsulfatovém papiru urcuji u kompaktni desky jeji vyrobni smér nebo téZ orientaci (viz obr. 12). Formatové zmény jsou v
podélném sméru zhruba polovi¢ni nez v pficném sméru. Vyrobni smér je u oboustranné dekorativnich kompaktnich desek rozpoznatelny
pouze podle plvodnich vyrobnich rozmér(, nelze ho viak urcit u p¥ifezd. Vyjimku tvofi dfevodekory nebo smérové orientované tisténé
dekory. PFi zpracovani pfitez( je tfeba dbat na to, aby byly spolu zabudovavany vzdy stejné vyrobni sméry. Tzn. Ze s ohledem na zminéné

nebezpecizamény orientace u pfifez, by mél byt smér vyrobniho pohybu na zbytcich desek oznacen.

Obrazek 12
P¥i zpracovanf a vystavbé musi byt proto zmény formatu respektovany jiz od pocatku, v zasadé by méla byt zohlednéna vile pro roztaznost
2,0 mm/m.
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5.1 VYREZY

Vytezy a pfesahy napfiklad pro vypinace, ventilatorové m¥izky nebo pfistupy, je nutné vzdy zaoblovat, nebot ostrohranné rohy mohou vést
k tvorbé trhlin (viz obr. 13). Vnitini rohy by mély byt zhotoveny s vnitfnim radiusem minimélné 3 mm, viechny hrany musi byt hladké, bez
trhlin a otfep(. Z divodu zamezeni vzniku vrubovych trhlin musi byt drazky a falcové hrany provedeny se sraZzenymi hranami. Vytezy lze
frézovat pfimo hornf frézkou nebo pfedvrtat v rozich odpovidajicim radiusem a potom od vrtu k vrtu vyfiznout. U vestavénych komponent je
nutné zohlednit dostatkem mista pro dilataci.

Spravné! Chybné!

Obrazek 13

5.2 UCHYCENI

Priibézné vrty musi mit dostatecnou toleranci, aby mohlo dojit k vyrovnani rozmérovych zmény pfi kolisani teploty a vihkosti (viz obr. 14).
Priimé&r vrtu by mél byt o 2 — 3 mm v&tsi neZ priimér upeviiovaciho prostfedku, ¢imz se zabranf tvorb& prasklin. Sroubiim se zapustnou
hlavou je [épe se vyhnout (viz obr. 15) , v pfipad€& Ze musf byt pFesto pouZity, potom je jejich pouZiti moZné pouze s rozetovou podloZkou.

§

Obrazek 14 Obrazek 15

Do kompaktnich desek je moZné bez potiZi fezat zavity, rovnéz pouziti samoteznych Sroubd je pfipustné. Doporucuji se Srouby s malym
stoupanim zavitu, protoZe s jeho pomoci lze dosahnout vétsi odolnosti proti vytazeni. V kazdém pfipadé je nutné predvrtavat. Pro Sroubenf
paralelné s rovinou desky jsou vhodné Srouby do plechu a do dfevotfiskovych desek. Je tfeba dodrZzet minimalni hloubku zaSroubovani 25
mm a pramér vrtu volit tak, aby nedoSlo k roz5tépeni desky.

5.3 SPOJE

Silné zatéZovatelného spojeni kompaktnich desek docilite s pomoci kombinace lepeni a upeviiovacich prostfedk, tvarovanych per (napf. z
kompaktni desky) nebo dréazek. Pokyny k lepenym spojiim naleznete pod bodem 5.4 Lepené spoje. Dbejte na to, Ze kompaktni desky
mohou byt spolu vzajemné spojeny jen ve stejném vyrobnim sméru. Na nasledujicich obrazcich 16 aZ 20 naleznete nékolik pfikladd
stabilnich spojd kompaktnich desek.
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- d

Spojeno na drazku Spojeno na drazku/spojeno na drazku a pero
Obrazek 16 Obrazek 17

Drazka a pero ové pero

Obrazek 18 Obrazek 19

<

Kovové pero, Sroubovano
Obrazek 20

5.4 LEPENE SPOJE

Lepenidvou Kompaktnich desek musi byt provedeno tak, aby se nezabrafiovalo rozmérovym zmé&nam. Aby nevznikalo pnuti, smé&ji byt mezi
2P0
velkych formatd, takovéto nutné konstrukce resp. navrhy by mély byt zhotoveny pomoci ¢astecného zdvojenf (viz 5.5 Zdvojeni). Silné

sebou slepovéany kompaktni desky pouze ve stejném vyrobnim sméru a shodné klimatizované Je tfeba vyhnout se celoplodnému lepeni

namahané spoje, napf. vibracemi, razy apod. by mély byt zesileny pomoci mechanického spojeni. Pfiklady moZnych rohovych feSeni

naleznete pod 5.3 Spoje. Pfed lepenim je tfeba desky pfebrousit, zbavit prachu, mastnoty a Spiny a pfipadné pfedem oS3etfit.

Doporucuje se pfedchozi vyzkou3enia bezpodminecné respektovani pokynd ke zpracovéani stanovenych vyrobcem lepidla.
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K'lepeni EGGER kompaktnich desek jsou vhodna napfiklad:

Vyrobce Typ lepidla

Jowat® AG Detmold Jowat® 2K SE-Polymer 690.00
Hermann Otto GmbH Fridolfing OTTOCOLL® P 85

Hermann Otto GmbH Fridolfing OTTOCOLL® M500

Moderne Befestigungs Elemente  MBE Panel-loc

Kompaktni desky mohou byt slepovany nejen vzajemné mezi sebou, ale také s masivnim dfevem nebo materidly na bazi dfeva, jako jsou
dfevotfiskové desky, MDF nebo multiplex desky. K neviditelnému pfipevnéni kompaktnich desek k nosné spodni konstrukci (viz. bod 6.1)
doporucujeme napt. system Panel-lock od MBE.

5.5 ZDVOJENI

Pohledové silng&jsi desky lze zhotovit zdvojovanim nebo lemovéanim. Pfi zdvojeni (obr. 21) se v obvodové &asti nalepi odpovidajici pruhy
kompaktni desky, také zde je nutné vénovat pozornost na stejny smeér orientace. Pro lepenf se hodi napfiklad lepidlo vyrovnavajici pnuti
1K-Klebstoff Ottocoll® M500 od firmy Otto Chemie.

s

Zdvojeni Lemovani
Obrazek 21 Obrazek 22

Pro tloustky do 100 mm nebo pokud je poZzadovana viditelnost dekoru na hrané,je vhodné pouzit lemovéani (obr. 22) jako mozné feseni.
Nejprve musi byt oba dily, jeZ maji byt spojeny, opatfit pokosem o Ghlu 45 °, nasledné se obrobek poloZi vnitini stranou dol( na rovny
podklad tak, aby se $picky pokos( dotykaly a na tuto dorazovou mezeru se pak pfichyti lepici paska. Nasledné se oba obrobky s
odpovidajici opatrnosti obrati. Poté se nanese lepidlo (obr. 23) a nakonec se krat3i obrobek, resp. lem zvedne smérem nahoru. (obr. 24).
Do doby, nez lepidlo vytvrdne, musi byt lemovanT fixovano pomoci lepici pasky ve spravné poloze. Jako moZnost mizZe byt pouZito
napfiklad lepidlo OTTOCOLL® P 85.

=y

D

Obrazek 23 Obrazek 24
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6. Aplikace

6.1 STENOVE OBKLADY

EGGER Kompaktni desky jsou diky svym robustnim a trvale uzitnym vlastnostem zvlast vhodné k pouZiti jako sténové obklady v interiéru. K
tomuto Gcelu pouZiti doporucujeme minimalni tlouStku desek 8 mm. Pfed instalaci obkladu by podklad mél byt dokonale suchy. Vzdy
dbejte na dostatecné zadni odvétrani. Material by nemél byt vystaven permanentni vlhkosti. VSechny dily jeZ jsou vzajemné spojeny, musfi
vykazovat stejny vyrobni smér.

6.1.1 NOSNA SPODNi KONSTRUKCE A ZADNI ODVETRAVANI

Kompaktni desky musi byt pfipevnény na stabilni, korozi odolné a zatiZeni pfenasejici nosné konstrukci, kterd bezpecné prenese zatizeni
vyvolané sténovym obkladem a zarucuje zadni odvétrani. U konstrukci suchych staveb musi byt nosna konstrukce obkladu jakoZ i
kompaktni desky vZdy zakotvena p¥imo do jejich spodni konstrukce! (viz obr. 25).

Stojina

Lepidlo
Montazni
paska

Izola¢ni material

| | Ppaskakp

T Sadrovlaknité

desky ve dvou
vrstvach

Kompaktn{ /

deska

Obrazek 25 Detailni obrazek 25 — neviditelny lepeny spoj

P¥i vybéru spojovacich prostfedkd je nutné zohlednit typ podkladu a vahu sténového obkladu. Rozdilné klimatické podminky pfed a za
elementy mohou vést k jejich deformaci. Proto je tfeba sténové obklady s kompaktnimi deskami zhotovovat vzdy s dostatecnym zadnim
odvétranim, které umozni teplotni a vlhkostnivyrovnani. K odvétrani by mélo dochazet smérem do prostoru. Vertikalnf laténf pfipousti v
zasadé cirkulaci vzduchu a u horizontalné probihajicich spodnich konstrukcije nutné zajistit dostatecné zadni odvétrani prostfednictvim
odpovidajici konstrukce. Spodni konstrukce by méla byt osazena vodorovné a kolmo svisle, aby bylo docileno celoplosného upevnéni bez
pnuti. Vhodnymi spodnimi konstrukcemi jsou vertikalné uspofadané pasy ze dfeva, hliniku nebo kompaktnich desek - viz obrazek 26.
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Dfevéné latén

Tésnici EPDM
paska

Obrazek 26. Detailni obrazek 26 — viditelné sesroubovano.

Maximalni rozte€e mezi latémi resp. nosné konstrukce je tfeba volit tak, aby odpovidaly pfislusnym tloustkam desek — viz obrazek 29.. Je
dllezité, aby oblasti pfivodu a odvodu vzduchu zlstaly volné, a nedochazelo timto k pferuseni nezbytné cirkulace vzduchu. Dbejte téZ na
to, aby vlhkost podkladu pfilis neodchylovala od vlhkosti ndsledné zabudovanych elementd.

6.1.2 POHLEDOVA MECHANICKA UCHYCENI

Pokud je kompaktnf deska na spodni konstrukci uchycena pomoci Sroubd, je nutno dbat na dostatec¢nou vili pro dilataci. Za timto Gcelem
se najednotlivych elementech zhotovuji pohyblivé body (viz. obr. 28) a jeden pevny bod (viz. obr. 27). Pevny bod slouZi pro rovhomérné
rozloZenf dilatacni vile a mél by byt umistén pokud mozno maximalné centralné (viz. obr. 29). Primér vrtu je stejny jako primér
upeviovaciho prostfedku. Pramér u vrtu pohyblivého bodu by mél byt o 2 — 3 mm vét3i neZ u upeviovaciho prostfedku. Otvor vrtu by se
mél byt zakryt hlavou Sroubu, pokud nutno, lze pouZit podloZky. Na obrazcich je na dfevéné spodni konstrukci upevnéna tésnici EPDM
paska z davodu ochrany pfed vlhkosti.

Tésnici EPDM
paska

Obrazek 27 - Pevny bod Obrazek 28 - Pohyblivy bod

Zakladnim pfedpokladem pro zajisténi potfebné dilatacni vdle je co nejvétsivzdalenost pevného bodu od okraje desky. Primér vrtu
pohyblivého bodu je tfeba zvétsit o 2 mm na 1 metr vzdalenosti. Pro vnitfni prostory lze zvolit roztece bodd uchyceni dle nasledujict
tabulky:

12/20



MORE FROM WOOQOD.

E EGLGER

Tloustka Maximalni roztec bodti uchyceni
desky

(mm] a[mm] b [mm]

6 615 400

8 790 500

10 920 670

12 960 900

13 970 920

funkei.

&= Pevny bod, X = Pohyblivy bod
Obrazek 29

6.1.3 NEVIDITELNA MECHANICKA UCHYCENI

EGGER kompaktni desky maji od tlouStky = 6 mm samonosnou

Neviditelna uchyceni kompaktni desky prostfednictvim zavéseni umoziuje jednoduchou demontaz a opticky |épe plisobive srovnanis
viditelnymi Sroubenimi. Desky lze rychleji a jednoduSe sejmout, a instalace ¢i trubky umisténé za elementy jsou tak dob¥e p¥istupné. Dals7
pfednosti zavéseni je v zavislosti na zvoleném systému moznost dodatecné Gpravy element(. Kromé toho je mozné elementy montovat bez
pnuti. Nezbytna pro vSechny typy upevnéni pomoci zavéseni je vSak volnd mezera mezi elementy, aby bylo umoznéno jejich nadzdviZeni a

spusténi. Tato mezera nebo také ,vile v zavéseni“ z(istava viditelna.

Zavéseni prostfednictvim profilovych list — U tohoto typu uchyceni se do horizontalni spodni konstrukce zhotovi drazky, aby do nich mohly
byt zavéseny falcové listy, jeZ jsou upevnény na sténovém elementu. S ohledem na snazsi zavéseni je vhodné, aby pera falcovych list byla
tenci nez Sitka drazky. Falcové listy na elementech z kompaktnich desek by nemély probihat souvisle pfes celou $itku elementu, nybrZ by
mély byt pferuSované, aby byla umoznéna vertikalni cirkulace vzduchu. Vhodné jsou falcové listy, napfiklad z preklizky nebo kovové Z-
profily. JestliZe nelze u element( z tenkych kompaktnich desek provést bezpecné uchyceni falcové listy pomoci sroubl, mohou se tyto k

nim dodatecné pfilepit.

Zavéseni pomoci kovovych profild — K uchyceni sténovych elementl jsou nabizeny rovnéz systémy se zavésy z kovu (viz obr. 30). Aby bylo

zaruceno bezpecné uchyceni, musi byt zvoleny systém instalovan dle pokynd udanych jeho vyrobcem.

Obrazek 30
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6.1.4 LEPENi

Upevnéni kompaktni desky na spodni konstrukci pfenasejici zatizenf lze také realizovat lepenim pomoci trvale elastickych lepicich
systémd, jeZ jsou za timto Gcelem specialné vyvinuty. Systémy se skladaji z lepidla, montazniho pasu a odpovidajicich prostfedkd pro
predchozi oSetfeni ploch uréenych k lepeni. Montazni pasek slouzi pro pocatecni fixaci a dlouhodobé upevnéni je realizovano
prostfednictvim lepidla (viz obr. 31). Dbejte prosim pokynd ke zpracovani udavanych vyrobcem lepidla. Takovy systém nabizeji napfiklad
firmy MBE, Innotec a DKS:

Moderne Befestigungs Elemente GmbH — Siemensstrate 1 — D 58706 Menden — www.mbe-gmbh.de
Innotec — Achenstrasse 2 — 6322 Kirchbichl — www.innotec.at
DKS Technik GmbH - Bundesstrate 152b — A-6220 Buch in Tirol - www.dks.at

Lepidlo

Pas z kompaktni desky

Montézni paska

Kompaktni deska

Obrazek 31

6.1.5 MEZERY

Existuje vice moznosti jak realizovat vodorovné a svislé mezery nebo styky (viz obr. 32). Je vSak dllezité dbat na to, aby elementy mély vzdy
dostatek moZnosti k pnuti.

T~

Obrazek 32

6.2 Zony ochrany proti narazim a dil¢i obloZeni stén

Ochranné zény proti narazu a dil¢f obloZenf stén se pouZiva vZdy v pfipadech, kdyZ lze oCekavat zvySené namahani stény, jako napfiklad v
nemocnicich. V nemocnicich nalézaji kompaktni desky vyuZiti v Siroké mife , protoZe jsou robustnia snadno udrZovatelné. Velde obklad(
stén do polovitni vysky (viz obr. 33) jsou b&Znou praxi také dilli feSenf ochrany stén proti narazu. U dil¢ich fe3eni obloZeni stén je b&Zné,
Ze je pas kompaktni desky pfisSroubovan pfimo a viditeln€ na sténu. Vzhledem k nedostatku zadniho odvétravani je nutné umfistit mezi
kompaktni desku a sténu parot&snou zabranu (viz obr. 34).
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Tapetovana Uhelnik z
sadrovlaknita nerez
deska oceli

Kompaktni
deska

Obréazek 33 — obloZenf stén do polovi¢nivysky — sténa v suché vystavbé (nosna konstrukce) Detailnf obrazek 33 — lepené feseni

Kompaktni
deska

Parotésna
zabrana

Obrazek 34 — masivni sténa s dil¢i ochranou proti narazu Detailni obrazek 34 — Sroubované resent

6.3 SANITARNI A SPRCHOVE SEPARACE

Pokud jsou kompaktni desky pouZity v sanitarni oblasti, je nutno pfi konstrukci a montazi
dbat na to, aby kompaktni desky nebyly vystaveny soustavnému plsobeni vlihkosti a aby
bylo zajisSténo dostatecné odvétrani prostor. Je nezbytné dbat na to, aby konstrukce a
upeviiovaci prostfedky byly z nekorodujicich materiald. PouZiti v oblastech s vysokou
vlhkosti pfedpoklada, Ze rohové spoje jsou mechanicky vyztuzeny, napfiklad pomoci
kolik nebo per a je pouZit vodéodolny lepici systém. V pfipadé zvyseného komercniho
vyuZitf je nutné dbat na to, aby byla zachovana vzdalenost od podlahy k spodni hrané
desky nejméné 120 mm - viz obr. 35.

Obrazek 35

vzdalenost 120
mm
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V nekomer¢nich sanitarnich oblastech, jako jsou privatni domacnosti a/nebo hotely, lze kompaktni desky pouZit také. Je dileZité, aby bylo
v prostorach zajisténo dostatecné vétrani a aby kompaktni desky mohly po pouZiti sprchého zafizeni oschnout. Je nezbytné dbat na to, aby
konstrukce a upeviiovaci prostfedky byly z nekorodujicich materiald. Stejné tak musi byt savé mineralni podklady, jako jsou zdi nebo
omitky, pfedem oSetfeny vodotésnou, elastickou zabranou. Tyto zabrany jsou béZné na plochu natfeny a zabranuji priniku vody do
podkladu. Vyznatuji se vysokou odolnostf viici priiniku vody. Ustfedniho svaz némeckého stavebnictvi nabizi letdk s pfehledem t&chto
tésnéninebo zabran: ,Tésnéniv kombinaci s obklady a dlazbou.” Letdak popisuje kompozitni tésnéni s obklady pro vnitini a venkovni
pouZiti, kterad se aplikuji v tekutém stavu, a zohledfiuje pfitom definované tfidy odolnosti proti vihkosti a riizné druhy podkladd. Takovyto
tésnici prostfedek s nazvem ,Flachendicht” (plosné tésnici) nabizi nap¥. firma Knauf. Tfidy odolnosti proti vihkosti materiald musf byt
dohodnuty s vyrobci nebo dodavateli, zaroven musi byt vZdy dodrZzovany pokyny pro zpracovani pfislusnych vyrobc(. NiZe jsou uvedeny
dva priklady moznych konstrukei - viz obr. 36 a 37.

Utésnény
podklad

HlinTkové listy silik 2
ilikonova

/ spara

Kompri paska
(TEsnici paska)

Kompaktni deska=—=

Obrazek 36 — Lepené feSeni kompaktnich desek 1 Detail 1 obrazek 36 — Rohové fesent

Silikonova
spara

Kompri paska
(Tésnici paska)

Detail 2 obrazek 36 — Dolniukoncent Detail 3 obrazek 36 — Horni ukoncent
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Pas kompaktnic

desek
[I
'J“
Obrazek 37 — Lepené feSeni kompaktnich desek 2 Detail 1 obrazek 37 — Rohové resent
Vzducho
a mezera
Vzdalenost
podlahy min.
50 mm
Sokl z
obkladacek
Silikonova
spara
Detail 2 obrazek 37 — Dolni ukoncent Detail 3 obrazek 37 — Horni ukoncent

6.4 OTOCNE DVERE

Dvefe by nemély byt SirSi nez vyssi. JelikoZ rozmérové zmény v podélném sméru jsou jen polovicninez v pficném sméru, doporucuje se
dverni kfidla fezat z kompaktni desky v podélném sméru. PFili§ velky rozdil teploty a vlhkosti vzduchu mezi pfednf a zadni stranou dvefi
muzZe vést k deformaci kompaktni desky. Proto je tfeba pfi instalacich napfiklad v sanitarnich bufikach nebo v pfevlékacich kabinach dbat
na dostatecnou cirkulaci vzduchu. Rozhodujicim faktorem pro pouZity pocet zavésnych kovani jsou $itka, vySka a vaha dvefi. Dalsi faktory,
jako jsou misto pouziti nebo pfedpokladana jina zatizenf, napfiklad od vésak( na Saty, mohou byt pfipad od pfipadu velmi rozdilné a musf
byt téZ zohlednény.

Z tohoto divodu se Gdaje (viz obr. 38) rozumi pouze jako orientacni hodnota pro 10 mm tlusté dvefe, do 600 mm $itky, je doporuceno
provést zkuSebni zavéseni. U velkych zatiZenivahou lze zabudovat dal3i pfidavny zavés maximaln& 100 mm pod horni zavés. Minimalni

vzdalenost horniho a spodniho zavésu od vnéjsi hrany (X) by méla byt maximéalné 100 mm. Vhodné zavésy nabizi napf.firmy HAEFELE nebo
Prameta (viz obr. 39).
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bis 2400

bis 1600

/
/ bis 900

.
Zdroj: Firma HAEFELE
Specialnizavés — Artikl 344.75.051
Obrazek 39

.

:I:x Obrazek 38
6.5 STOLOVE DESKY

Kompaktni desky jsou obzvlasté vhodné pro pouZiti jako stolové desky pro kancelarské, psaci, Skolni, konferenénf, pracovni stoly. Tloustka

desky, vzdalenosti pro upevnéni a pfesah pres podstavec je tfeba dimenzovat tak, aby odpovidaly oCekavanym zatézim. Stolové desky

musi byt minimalné 10 mm tlusté, aby byl k dispozici dostatek materialu pro bezpec¢né pfiSroubovani. Pfipevnéni na podstavec lze
realizovat rizné, dlileZité je v3ak zajistit montaZ bez pnuti. Srouby je moZno Sroubovat p¥imo do desky nebo lze pouZit hmoZdinky se
zavitem. Body pro uchyceni do spodni konstrukce musi byt zhotoveny s dostatecnou toleranci s ohledem na roztazitelnost materialu,
pramér vrtu by mél byt o 2 — 3 mm vétsinez primér upeviiovaciho prostfedku - viz obrazek 40.

Tloustka Presah Vzdalenost upevnéni
desky [mm] [mm] [mm]

10 310 170

12 390 240

13 440 270

Obrazek 40

Pfesah

Montéaznivzdalenost

Obrazek 41
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6.4 VESTAVBA DREZU

Kompaktni desky se také ¢asto pouZivaji jako pracovni plochy v kuchynich, jakoZ i v koupelnach pro umyvadlové skfifiky. V téchto
aplikacich je realizovanavestavba dfezu nebo umyvadla a obecné jsou vyuzivana nasledujici fesenf.

Obrazek 42 Detailni zobrazeni 42

Obrazek 43 Detailni zobrazeni 43

7. Cisténi a doporuceni k pouZivani

Diky své odolné, hygienické a neprody3né povrchové ploSe nevyzaduji EGGER Kompaktni desky zvlastni péci. V zasadé by méla byt
zneCisténf a rozlité substance jako ¢aj, kava, vino apod. odstranéna pokud moZno okamZité, protoZe delsi doba jejich plsobeni zvySuje
naro¢nost vycisténi. V piipadé potteby ¢isténije nutné pouZivat Setrné Cistici prostiedky. Cistici prostfedky nesmf pfedeviim obsahovat
abrazni slozky, jelikoZ tyto mohou zpGsobit zménu stupné lesku ¢i poskrdbani povrchu. Vzhledem k tomu, Ze je tfeba pocitat se vsemi

postupu pfi Cisténi velmi dalezita.
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P¥i kazdodennim pouZivani dodrZujte nasledujici pokyny:
Odkladant hoficich cigaret na povrch kompaktni desky vede k poSkozenf povrchu.

VzZdy pouZivejte popelnik.

V zasadé by povrchové plochy kompaktnich desek nemély byt pouZzivany jako plochy k Fezani, protoZe fezy noZem zanechavajii
na odolnych kompaktnich deskach fezné stopy. VZdy pouZivejte prkénko na fezanf.

Je tfeba se vyvarovat odstavovani horkého nadobf jako napf. hrncl, panvi atp. pfimo z varné plochy nebo ze spordku na
povrchovou plochu kompaktni desky, protoZe nasledkem plsobeni horka miZe dochazet ke zméné stupné lesku nebo

O NS

poskozeni povrchové plochy VZdy pouZivejte ochrannou podlozku proti horku.

Rozlité tekutiny je tfeba vZdy utfit popf. je bezprostfedné odstranit, protoZe delsi doba plsobeni urcitych substanci mize vyvolat
zménu stupné lesku povrchu kompaktni desky. Zvlasté v oblastech vyfez(i a spojl je tfeba rozlité kapaliny disledné a rychle
setfit.

%

Tato doporuceni plati obzvlasté pro matné povrchové plochy kompaktnich desek, jejichZ povrch vynika opticky a na dotek, avSak zaroven
zvyraziuje stopy po pouZziti.

Bli75f informace naleznete v technickych pokynech ,,Cisténf a doporuceni k pouzivani laminatt EGGER.“

8. Likvidace

Kompaktni desky se s ohledem na svoji vysokou vyhfevnost velmi dobfe hodi k termické likvidaci v odpovidajicich spalovacich zafizenich.
V zasadé je tfeba respektovat specifické zakony a nafizenf k likvidaci v jednotlivych zemich.

Tyto pokyny ke zpracovani byly sestaveny podle nejlepiiho v&domf a se zvlastni petlivosti. Udaje se zakladajf na zkuSenostech z praxe a na vlastnich testech a odpovidaji
soutasnému stavu védomosti. Slouzi jako informace a neobsahuji zadny pfislib vlastnosti vyrobku nebo zplsobilosti pro urité dcely pouZiti.

Za tiskové a normové chyby a omyly neru¢ime. Kromé toho mZe s ohledem na soustavné zdokonalovéani a vyvoj EGGER laminatd, jakoz

i zmény norem a dokument( vefejného prava dochazet k technickym zm&nam. Proto neslouZi obsah téchto pokynil pro zpracovani jako

néavod k pouZiti ani jako pravné zavazny podklad. Zdsadné plati na3e V3eobecné prodejnia dodaci podminky.

ké zmény a chyby tisku vyhrazeny.
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