POKYNY KE ZPRACOVANI

EGGER EUROSPAN® PRACOVNICH DESEK

EGGER EUROSPAN® pracovni desky se diky své funkcionalité pouZivaji v riznych oblastech, jako je kuchyn, koupelna, kancelar, ale také pfi vystavbé
obchod( a v obyvacim nabytku. Aby p¥i béZném namahani zdstaly zachovany vysoké uZitné vlastnosti povrchové vrstvy, musi byt pfi zpracovani a
montazi dodrZena urcita pravidla. Tato jsou v nasledujicich bodech uvedena na pfikladu kuchyfiské pracovni desky.

Popis materialu

EUROSPAN® Pracovni desky jsou sendviCové elementy, sloZzené z EUROSPAN® DFevotfiskovych desek E1, které jsou na plose a v oblasti profill
potazeny dekorativnim EGGER Laminatem. UZitné vlastnosti pracovni desky jsou v podstaté dany vlastnostmi laminatu, jako je namahani otérem,
otlakem a oSkrabem.

Zadnfi strana pracovni desky se standardné potahuje vlhkost odpuzujicim protitahovym papirem [GZP]. Jako ochrana proti vihkosti se Sev na spodni
strané pracovni desky zatahuje lakem a v zavislosti dle modelu navic i PU- tavnym lepidlem.

BliZST podrobné informace naleznete v ,,Technickém listu EUROSPAN® Pracovni desky“.

Zpracovani

MANIPULACE

Po odstranénf obalu a pfed zpracovanim se musi EUROSPAN® Pracovni deska zkontrolovat, zda nejevi znamky viditelnych poSkozenfi. V zasadé musi
byt v§echny osoby, které pracovni desky pfepravuji pop¥. s nimi manipuluji, vybaveny osobnimi ochrannym pomtckami [ochranna obuv, rukavice,
vhodny pracovniodév atd.].

REZANI
Pro Fezani pracovnich desek se mohou pouzit béZné dfevoobrabéci stroje, jako jsou deskové, stolni okruznf, rucni okruzni nebo pfimocaré pily, ale

rovnéz CNC-frézy.

P¥ifez pomoci deskové nebo stolni okruzni pily je nejb&zné&jsi. Dobry vysledek Ffezu ovliviiuji rizné faktory jako jsou poloha dekorovou stranou nahoru,
spravny presah pilového kotouce, rychlost posunu, tvar zubd, roztec zub(, pocet otacek a fezna rychlost. Pfiklad: stolni okruzni pila

Reznarychlost:  ca. 40 a7 60 m/sec.

Pocet otacek : ca. 3.000 bis 4.000 U/min.

Posuv: ca. 10 m/min [rucni posuv]
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S vyjimkou deskovych pil a CNC-fréz se pfifezovani provadi s ru¢nim posuvem.

PoZadavky kladené na nastroje jsou na zékladé vysoce kvalitni melaminové pryskyfice, ktera se u povrchovych ploch laminata firmy EGGER pouZziva,

vyrazné vy$sinez u stavajicich materiali na bazi dfeva. Dobfe se osvédcily pily a frézy s tvrdokovovymi nebo také diamanty osazenymi feznymi
plochami. Podle poZadované jakosti fezu [hruby nebo jemny fez] se pouZiji nasleduji formy zub:

Rovny zub Stfidavy zub Duty zub Duty zub s fazetkou Stfechovity s Trapézovy zub stfidavé
dutym zubem s rovnym zubem

P¥i pouZiti ru¢nich okruznich pil nebo pfimocarych pil by méla byt pouzita dorazova lista. Pfifez se musi provést otoCenou spodni stranou desky
nahoru.

HRANY

PotaZeni malych ploch EUROSPAN® Pracovnich desek je mozno provést EGGER Plastovymi hranami ABS urcenymi pro pracovni desky, takzvanymi
termoplastickymi hranami nebo EGGER Melaminovymi hranami.

EGGER Melaminové hrany a EGGER Plastové hrany ABS pro pracovni desky jsou dekorativni hrany a pfebiraji ochrannou a designovou funkci pro
potaZeni Gizkych ploch pracovnich desek.

Pasobenivlhkosti na nechranéné drevotfiskopvé desky v oblasti hran, ale také dfezovych nebo sporakovych vyfez(, vede k bobtnani. To plati také pro
drevotfiskové desky typu P3 [V100], které se mylné oznacuji jako ,vodovzdorné*.

BliZSi podrobné informace naleznete v ,,Pokynech pro zpracovani EGGER Plastové hrany pro pracovni desky“ a ,EGGER melaminové hrany“.

VYREZY

V zésadé je pfed zpracovanim nutno dbat na to, aby pracovni deska dobfe leZela na podkladu av disledku fezéni, frézovani nebo vrtani nedochazelo
ke vzniku poskozeni. Obzvlasté Gzké plochy desek se mohou neodbornym podloZzenim b&hem zpracovani rozlomit, popf. mohou vzniknout trhliny.
Také vytezy desek je tfeba zajistit, aby nemohly nekontrolované vypadnout popf. se rozlomit a tim zplsobit osobninebo vécné Skody.

Vytezy pro varné desky a dfezy je nutno vZdy zaoblit, jelikoZ ostré rohy se neslucuji s vlastnostmi materidlu a vedou k tvorbé trhlin [viz. obr. 1 a 2]. To
plati obzvlasté pro vyfezy v oblasti varné desky, kde diky ¢astému vlivu tepla dochazi k vysouseni laminatu, jeZ vyvolava stahovaci pnuti.

V kazdém pfipadé dbejte na pokyny a montazni Sablony dodavané pfislusnym vyrobcem spolecné se spotfebicem!
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Vytezy by se mély provadét pfednostné ru¢ni horni frézkou nebo CNC-frézou. P¥i pouziti pfimocarych pil je tfeba vyfez v rozich pfedvrtat odpovidajicim
radiem a vyfez vést od radia k radiu. Pfitez je nutné provést spodni stranou desky otocenou nahoru, aby se zabranilo vytrhavani laminatoveé kryci
vrstvy. Je tfeba provést dokoncovaci opracovani hran takzvanym ,,srazenim hran“ brusnym papirem, pilnikem nebo ruc¢ni frézkou, aby se zabranilo
vzniku trhliny v disledku zatrhavani tiisek.

VYREZY

e T e T AT L e Tt e
Spréavna! Spatné!

Vyobrazeni 1

v

Spréavné! Spatné!

Vyobrazeni 2

~ v ”, ’, v ) (]
UTESNENI HRAN, VYREZU A VRTU
V zasadé jsou EUROSPAN® Pracovni desky spolehlivé chranény laminatem proti vniknuti vlhkosti. Proto mdZe vlhkost do nosného materialu vniknout
pouze nechranénymi hranami, jako jsou vyfezy, stycné spary, rohova spojeni, zadni hrany, vrty, Sroubové otvory a Gchyty.

To znamena - nezbytné a zavéreCné zatésiovaci operace je tfeba provést vZdy pfi koncové montazi.

K utésnéni pracovnich desek se nejlépe osvédcily tésnici profily a zesitujici tésnici hmoty ze silikon-kaucuku, polyuretanu a akrylu. Pfi pouziti
té€snicich hmot je nutné aplikovat primer - v zavislosti dle typu materialu film tvofici primer nebo Cistici primer.

P¥i pouziti téchto materiald je nutno disledné dbat pokyn( vyrobce.

Je bezpodminecné nutné utésfiovana mista ocCistit a pfi pouziti primeru dbat na odvétravaci dobu udavanou vyrobcem. Tésnici hmotu je nutné nanést
bez dutin a nasledné pomocivody s pfidavkem myciho saponatu vyhladit.

Aby se predeslo znecisténi povrchu, je vhodné okraje spar pfipadné predem oblepit.

Trubky nebo vedent, kterd prochazeji pracovni deskou, je tfeba vystfedit tak, aby byl na kazdém misté prlniku zajiStén minimalni odstup 2 az 3 mm a
je nutné provést téz dikladné zatésnénf [viz. vyobr.3 ].
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UTESNENI HRAN, VYREZU A VRTU

L—

Vyobrazeni 3

Zatésnéni feznych hran je mozné provést dvousloZkovymi laky nebo dvouslozkovymi lepidly. K vestavnym dilim jako jsou vodovodni baterie, diezy a
varné desky jsou od vyrobcd pfikladany tésnici krouzky, tésnici profily nebo tésnici pasky, které je nezbytné v kazdém pfipadé instalovat dle pokynd
vyrobcl.

POLOHOVANI A ZABUDOVANI DREZU A VARNYCH DESEK

Vyfezy pro varné desky nebo dfezy je tfeba provést dle rozmérovych a polohovych Gdajil popf. dle montazni $ablony vyrobce. Hrany vyfezu musi byt,

jak uvedeno pod bodem 2.5, peclivé ochranény proti vlhkosti. PfiloZena nebo integrovana tésnéni vyrobce je nutné pouzit dle montazniho navodu [viz
obr. 4 a5].

Vyobrazeni 4 Vyobrazeni 5

Vystfedéné zabudovani a tim dostatecny bezpecnostni odstup od hrany vyfezu je pfedevsim u varnych desek nutné provadét dle Gdajl vyrobce. Jako
dopliujici ochrana proti vyzafovanému Zaru se osvédcCily samolepici aluminiové folie nebo kovové profily.

Varna deska nesmiz bezpecnostnich divodd pfiléhat k fezné plo3e, protoZe pfi provozni poruse maZe dojit ke zvy3eni teploty aZ na 150 °C.

Zbylé spojovaci plosky pracovni desky musi byt minimalné 50 mm. Z ergonomickych ddvod{ by mél byt odstup varné desky od vysoké skiiné
minimalné 300 mm. Bezpecnostnivzdalenost udavanou vyrobcem varné desky je tfeba nutné dodrZet. Tataz vzdalenost plati jako doporuceni pro
odstup mezi dfezem a varnou deskou [viz. obr. 6].
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Vyobrazeni 6

Planovani kuchyné by se mélo z bezpecnostné-technickych a ergonomickych ddvoda dikladné prokonzultovat se specialistou na kuchyné a montaz
nechat provést autorizovanym odbornikem. Pfedevsim instalace proudu, plynu a vody smf7 byt provadéna jen vySkolenymi osobami.

V oblasti rohovych spoji se pfi planovani musi zoohlednit minimélni odstup 300 mm [viz. obr.7].
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Spatné! Spravna!

Vyobrazeni 7

Potom, co byly provedeny vyfezy do pracovni desky, je nutné kazdy dalsi transport provadét s co nejvys$si peclivosti, aby se zabranilo ,pferazeni“.
Pfenaseni pracovni desky se poté mize provadét jen svislym zplsobem, protoZe vodorovnym noSenim se mohou vyfezy popf. pracovni deska

poskodit.
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STYKY A ROHOVA SPOJENi PRACOVNICH DESEK

VSeobecné umoziuji EUROSPAN® Pracovni desky svymi délkami 3.050 mm az 5.600 mm bezesparové prekryti, takzZe se zamezi deskovym styklim,
kdeZto rohova spojeni pracovnich desek se vyskytuji ¢asto. Tyto spoje nesmi byt zeslabeny vyfezy nebo zarezy, napfiklad pro varné desky nebo dfezy
[viz obr. 7].

Rohova spojeni pracovnich desek se provadéji fezy na pokos stolnimi okruznimi pilami nebo frézovanim pomoci CNC-fréz, pop¥. specialnimi ru¢nimi
hornimi frézkami s pomoci $ablon [viz obr. 8 und 9].

Vyobrazeni 8 Vyobrazeni 9

Alternativné se mohou rovnéz pouZzit kovové spojovaci profily. Tyto profily jsou jednoduché na manipulaci ale vzhledové spiSe rusivé, jelikoZ pferusi
rovnou jednolitou plochu, €imZ se se navic zt&Zuje ¢isténf [viz. obr.10].

Vyobrazeni 10

Nejen z dGvodu vzhledu museji byt styky a rohova spojeni pracovnich desek provedeny pfesné a tésné, ale pfedevsim, aby se rovnéz zamezilo vnikani
vlhkosti, které vede k bobtnanf dfevotfiskovych desek. Spojovant jednotlivych pracovnich desek se provadi mechanickymi spojovacimi systémy
[,Spojovaci kovani pracovnich desek“] a docili se pouZitim fixacnich pomdcek, tzv. tvarovych per, jakoZ i dodatecnym slepenim.

[viz. obr. 11].
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Vyobrazeni 11

Plosné zarovnani se docili tim, Ze se horni plocha pracovni desky zvoli jako vodici hrana k zafrézovani drazek pro tvarova pera a tato se pevné usadi.

Nasledujici pracovni kroky by mély byt dodrzeny:
a.] Drevéné tfisky vyCnivajici v oblasti frézovanych nebo feznych hran je tfeba odstranit brusnym papirem [zrnitost 120].
b.] U laminatu se mohou brusnou houbou nebo brusnym papirem [zrnitost 360] v oblasti stykové spary trochu srazit hrany.

c.] Pracovnidesky se slozi dohromady na uspofadanych spodnich skfifikach a pfekontroluje se sty¢na spara vc. tvarovych per a frézovani pro
kovani, zda presné licuji.

d.] Lepidlo tfidy D3 nanést na stfedni a spodni oblast styCné spary.

e.] Tésnici hmotu [napf. Helmipur SH 100] rovhomérné a pribézné nanést na horni frézovanou nebo feznou hranu jakoZ i na profil a oblast zadnf
hrany. To by se mélo provést bezprostfedné pfed seSroubovanim spojovacich ¢lankd.

f.]  Pracovnidesky sestavit, nasadit kovani a lehce zatdhnout Srouby. Pracovni desky horizontalné srovnat pomoci klinu nebo paky a vertikalné
pomoci gumové palice nebo Sroubové svérky (pouZit podlozky). Po provedeném srovnani se spojovaci ¢lanky pracovnich desek ru¢né silné
utahnou. P¥i utahovanfje nutno dbéat, aby povrchové plochy obou desek zlstaly v roviné a tésnici hmota se vytlacila do viech stran [viz. obr.12
13]. Pracovni desky béhem vytvrzovani nezatézovat.

g.]  Vystupujici tésnici hmota musi byt neprodlené odstranéna. Horni povrchovou plochu ocistit vhodnym Cisticim prostfedkem, jako je citrusové

a

Cistidlo nebo aceton. Pozor: Aceton mUzZe pfi del$i dobé plisobeni narusit povrchovou plochu. Proto se doporucuje oblepit povrchovou plochu v

oblasti stykové spary lepici paskou.

T&snicihmota Tvarové pero

Spojovaci kovani pracovnich desek

Vyobrazeni 12 Vyobrazeni 13
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Napojeni na sténu a pfipevnéni

Dfive nez bude pracovni deska utésnéna ke sténég, je nutno zajistit, aby byla nejen dostatecné podepfena, nybrz aby byla také spojena se spodnf
konstrukci. V opacném pfipadé mlzZe zatiZeni vést k tomu, Ze se zatésnéni ve spare poskodi.

Pfi zabudovanfje nutno dbat na to, aby pracovni deska nebyla v Zadném pfipadé sklonéna ke sténé, coZ by mohlo vést k zadrzovani vlhkosti. V oblasti
tésnici spary se musfi jak pracovni deska, tak i napojeni na sténu ocistit a odmastit a v zavislosti na pouzité tésnici hmoté pfedem oSetfit prostfedkem,
jez zajistuje pfilnavost.

Také pfi pouziti takzvané tésnici liSty je nutno zadni podélnou hranu i pficné hrany, jezZ pfiléhaji ke sténé utésnit tésnici hmotou [viz. obr.14]. PFi
upeviiovani nosnych profild tésnicich list je nutno dbat na to, aby byl laminat v oblasti Sroubovych spojl pFedvrtan. Vrty musi byt minimalné o 1 mm
vétsineZ je primér Sroubd, aby se zabranilo vzniku pnuti v materiélu [viz. obr.15].

Mimoto se doporucuje pfed pfisSroubovanim ochranit vnitini stranu otvord pro Srouby tésnici hmotou.

Vyobrazeni 14 Vyobrazeni 15

s’ Ve

Konstrukéni ochrana pred Gd¢inkem vodnich par

Pracovni desky, pfedevSim v oblastech myCek nadobi a spordkd s troubou na peceni, jsou namahany vodni parou a horkem. Proto je tfeba spodni
stranu pracovni desky, navic k jiZ nanesenému pruhu ochranného laku a ochrannému zatésnénf PU- tavnym lepidlem, chranit konstruk&nimi
ochrannymi opatfenimi. Vyrobci dodéavaji spolecné se spotfebici potfebné ochranné profily z hliniku, které musi byt bezpodminecné nainstalovany.
Takzvané ,,Plechy na lapani par“ usmérfiuji popf. odvadéji vodni péru a tepelné zarenf [viz. obr.16 a 17].

PF¥i montaZi je tfeba dbat pokyni v navodech vyrobcl.
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Vyobrazeni 16 Vyobrazeni 17

v

Doporuceni k idrzbé a istén

—

Diky svému odolnému, hygienickému a dokonale uzavienému laminatovému povrchu, nevyZaduji EUROSPAN® Pracovni desky Zadnou zvlastni péci.
Nasledujici pokyny by v§ak mély byt respektovany:

a.] Zasadné by nemél byt povrch pracovnich desek pouZzivan jako plocha na krajeni, protoZe i na odolném laminatovém povrchu mohou fezy
nozem zanechat fezné stopy. Vzdy pouzivejte prkénko na krajenf.
b.] Je tfeba se vyvarovat odstavovani horkého nadobf jako jsou napf. hrnce, panve apod. pfimo z varné desky nebo trouby na pracovni plochu,

protoZe vlivem plisobenitepla mize dojit ke zméné stupné lesku nebo poskozeni povrchu. VZdy pouZivejte ochranu proti vlivu tepla.

c.] OdloZeni hofici cigarety na povrch pracovnich desek vede k poSkozeni povrchu.

d.] Matné a lesklé povrchy pracovnich desek zaujmou na pohled i dotyk. Je vSak nutno vzit v potaz, Ze u téchto povrchd mdZe dochazet ke zvysené

tvorbé stop po pouZzivani.

Dalsiinformace naleznete v dokumentu ,,Doporuceni k ¢isténi EGGER Laminatu*

Odaje v tomto technickém listu spo&ivajf na zku$enostech z praxe a z vlastnich pokusii a odpovidaji naSemu sou¢asnému stavu znalosti. SlouZ7 jako

informace a neobsahuji Zadna ujisténi o vlastnostech vyrobk( nebo vhodnosti pro urcité Gcely pouziti.
Zasadné plati naSe vSeobecné prodejnia dodaci podminky.

CZ_04/09

9/9



