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TECHNICKY LIST

EGGER PRACOVNI DESKY

EGGER Pracovni desky jsou sendvicové elementy, sloZené z dfevotfiskovych desek Eurospan E1, které jsou na ploSe potaZzeny dekorativnim
EGGER Laminatem Dle pfani zakaznik( jsou dodavany v provedeni riznych model(,na riznych typech nosnych desek a s riznymi
tloustkami laminatu.

Aplikace/oblasti pouZziti
Diky své funkcnosti nalézaji EUROSPAN® Pracovni desky vyuZiti v kuchyni, koupelné, kancelafi ale rovnéz i p¥i vystavbé obchodl av

oblasti obytného nabytku.

Skladovani/Zpracovani

SKLADOVANI

Horizontalni skladovani na rovné plose v uzavienych a suchych prostorach (cca 20°C a 55 aZ 65% relativni vlhkosti vzduchu), aby se
zabrénilo deformacim nebo rozmérovym zménam v ddsledku klimatickych vlivi. Vertikalni skladovani neni pfipustné. Aby se zamezilo
Skodam pfi skladovani, je nutno pouZivat jen vhodné regéalové systémy a prekladani je tfeba provadét s odpovidajici peclivosti.

ZPRACOVANI

Zpracovani EGGER Pracovnich desek lze provadét béZnymi dfevoobrabécimi stroji.

BliZ&i podrobné informace naleznete v prospektu ,,Pokyny ke zpracovani EGGER Pracovnich desek.

Kvalitativni ukazatele/Technicka data

Kvalitativni vlastnosti povrchu laminatem potaZenych desek popf. pracovnich desek, odpovidaji poZadavkim na laminat podle EN
438:2005. JelikoZ se obecné realizuji jako postformingové pracovni desky, klasifikuje se pouzity laminat jako HGP (Horizontal General-
purpose Postforming). Toto znamené, Ze horizontalni pouZiti ve spojeni s postformingovymi vlastnostmi jsou mozna. U hlavnich

kvalitativnich znakd jako jsou otér povrchu, odolnost proti ndrazu a odolnost proti o3krabu je poZadovana vysoka odolnost, ktera je
klasifikovana stupném 3.

Zkus$ebni metoda podle EN Charakteristicka
Vlastnost Jednotka

438-2 hodnota
Odolnost proti otéru povrchu 10 Otacky 2350 3
Odolnost proti poskrabani 25 stupen 3 3
Odolnost proti narazu malou kulickou 20 Newton >20 3

tek a interiérova vystavba Datum uvolnéni: 17.11.201¢
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Dalsi kvalitativni znaky
Vlastnost ‘ Jednotka Vysledek Norma
Odolnost proti suchému teplu Stupen 4 EN 438-2:2005
Odolnost proti vodni pafe Stupen 4 EN 438-2:2005
Odolnost vici skvrnam skupina 1 a 2 Stupen 5 EN 438-2:2005
Odolnost vi¢i skvrnam skupina 3 Stupen 4 EN 438-2:2005
Svételna stéalost (xenon-obloukova lampa) Mira Sedi 4-5 EN 438-2:2005

Typ nosné desky Eurospan E1 Eurospan E1, P3

Pevnost v ohybu
> 8,5 N/mm2 > 11,0 N/mm?

»25-32mm EN 310
> 7,0 N/mm?2 > 9,0 N/mmz2

»32 =40 mm

Pevnost v pficném tahu

P > 0,17 N/mmz2 > 0,35 N/mm?2

»25-32mm EN 319
> 0,14 N/mm?2 > 0,30 N/mm?2

»32 - 40 mm

Bobtnani 24 h B
Norma nestanovi <13%

»25-32mm . EN 317
Norma nestanovi <12%

»32 - 40 mm

RozlupcCivost *! >0,8 N/mm? >0,8 N/mm? EN311

T U udaného vysledku se jedna o stfedni hodnotu.

Technicka data / Tolerance / Rozmér

Nosné desky:
Typ nosné desky:

Povrchova Gprava:

Standartni délky:
Délkova tolerance:

platy - 5/+10 mm

Eurospan E1 dfevotfiskové desky podle EN 312
Viz tabulka: ,,Dalsi kvalitativni znaky“

EGGER Laminéat podle EN 438:2005

Tloustky povrchové vrstvy: CPL - standardni tloustka 0,6 mm

5.600 mm, 5.200 mm, 4.100 mm, 3.660 mm a 3.050 mm

Standartni Sitky:
Sitkova tolerance:

Standartni tloustky:
Tloustkova tolerance:

Uhlové tolerance:
Pfimost fezu:

Radius zaobleni*2:

Lepeny spoj v plo3e:
Lepeny spoj v oblasti postformingu:
Zadnipodélna hrana:

viz tabulka dostupnych modeld

<500 mm 0,5 mm

> 500 mm kazdych dalSich 100 mm navic + 0,05 mm
28 mm und 38 mm

+0,4 mm.

2,0 mm na kazdych 1.000 mm délky ramene Ghlu
0,5 mm na kazdych 1.000 mm délky ramene Ghlu
-0/+0,5mm

D3 podle DIN EN 204

D2 podle DIN EN 204

Melaminova hrana nebo alternativné uzaviraci natér

*2 Tyto tolerance plati jen pfi pouZiti specialnich profild.

EGGER Pracovni desky se dodavaji v platech ve standardnich délkach a sitkach dle nabidky aktualnich kolekci. Individualni rozméry,

zvlastni kvality a konfekéni nabytkové dilce se vyrabi na objednavku na zakladé poptéavky.
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Rovinatost u pracovnich desek v tloustkach od 25 mm do 38 mm

Maximalné pfipustna deformace
(vydutost/vypouklost)

Délka nebo 3itka pracovni desky

do 600 mm 0,9 mm

601 mm az 700 mm 1,1 mm EN 13894-1, &islo 7

701 mm az 800 mm 1,3 mm (U pracovnich desek »1.000 mm je nutno
801 mm aZ 900 mm 1,6 mm méreni provadét pomoci zafizeni k méfeni
901 mm a% 1.000 mm 2,0 mm deformaci o délce 1.000 mm.)

1.001 mm aZ 5.600 mm 2,0 mm/metr

*3 Vztahuje se na pohledovou stranu pracovni desky. Cetné faktory véetn& zmén teploty a relativni vlhkosti ke kterym miZe dochazet na stavenistich, mohou
vyvolat nevratnou deformaci a zkrouceni pracovnich desek. Proto tento poZadavek plati pouze v okaZiku dodani.

Dalsi podrobné informace naleznete v technickém listu ,, Rovinatost EGGER Laminatem potaZenych desek“.

Pojmy / Upozornéni / Modelové moZnosti

POJMY / UPOZORNENI

EGGER Laminat => dekorativni laminat (CPL continously pressed laminates) na bazi vytvrditelnych praskyfic

GZP => Gegenzugpapier /protitahovy papl’r/
UV-lakovy natér =» uzavrenf lakem na zadni strané pracovni desky v oblasti profilu pfedni podélné hrany
Uzaviraci natér => uzaviraci natér coby ochrana proti vlhkosti (pfechod CPL k GPZ)
Plastova hrana ABS =) termoplasticka s dekorové identicka ABS-hrana (Acrylnitril-Butadien-Styrol)
Kontrastni hrana => termoplasticka kontrastni hrana na bazi PMMA, PP a PET
Upozornéni => Udaje o radiech a tloudtkach desek ve vyobrazenich se vztahuji k nosné desce
MODELOVE MOZNOSTI

Model ¢. Standartni rozméry [mm]

jednostranné oboustranné Tloustka nosné desky

100 600, 900 a 1.200 600, 900 a 1.200 28238

100/1,5 600a1.200 920 38

200/4 600 - 38

200/6 600 - 28

300/3 600, 650, 900 a 1.200 640, 6702920 38

300/6 600 a 650 800, 1.175 28

301/6 600, 650, 900 a 1.200 900a1.170 38

301/8 600 - 38
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Doporuceni k drzbé a cisténi

EGGER Pracovni desky nevyZaduji diky své odolné hygienické a neprodysné povrchové Gpravé zZadnou zvlastni péci. V zasadé by se mély
znecisténi nebo rozlité substance jako je ¢aj, kava, vino atp. neprodlené odstranit, protoZe del3i doba jejich pdsobeni zvySuje narocnost
Cisténi. V pripadé nutnosti Cisténi je tfeba pouzit Setrné Cistici prostfedky. Zejména nesmi Cistici prostfedky obsahovat Zadné odirajici
slozky, jelikoZ aplikace takovychto prostfedk( mizZe vést ke zménam lesku a k poskrabant. JelikoZ mdZe dochazet k riznym stupidm

znecisténim, od lehkych a Cerstvych aZ po silna a odolna, zptsobenych nejriznéjsimi substancemi, je spravné cisténi dalezZité.

ennim pouzivani by mély byt respektovany nasledujici zasady.

15/ Odkladani hoticich cigaret na laminatové povrchové plochy vede k poSkozenim povrchu.
M= vZdy pouZivejte popelnik.

- V zasadé by se povrchové plochy pracovnich desek nemély pouZzivat jako plochy k fezani, protoZe fezy nozem zanechavaji fezné
— stopy i na odolném povrchu laminatu. VZdy pouZivejte prkénko na krajeni

Vyvarujte se odstaveni horkého kuchynského nadobi jako napt. hrnc(, panvi atp. pfimo z varné desky na pracovni plochu,
g protoZe vlivem horka maze dojit ke zméné stupné lesku nebo poskozeni povrchové plochy. VZdy pouZivejte ochrannou podlozku

proti horku.

Rozlité tekutiny by mély byt neprodlené otfeny popf.jinak odstranény, protoZe delsi doba plsobeni urcitych substanci mize u
laminatovych povrchovych ploch vyvolat zmény stupné lesku. Rozlité tekutiny se musi ddsledné a rychle vytfit, zvlasté v

oblastech vyfez( a spojl pracovnich desek.

Tato doporuceni plati pfedevsim pro matné a lesklé laminatové povrchy, jeZ upoutavaji jak svym vzhledem tak i na dotek, avak

zanechavajici vice viditeln&jsi stopy po pouzivani.

Dal3i informace naleznete v nasledujicich informacnich materialech:
= Doporuceni k €isténi a pouZivani EGGER Laminatd

= EGGER Laminaty s povrchovou strukturou ST9 Perfect Matt

= Produkty firmy EGGER s povrchovou strukturou ST30 - vysoky lesk

Tento technicky list byl zhotoven podle nejlepsiho védomi a se zvlastni peclivosti. Tyto (daje se zakladaji na zkuSenostech z praxe a na vlastnich testech a odpovidaji sou¢asnému stavu
védomosti. SlouZi jako informace a nezahmuji Zadna ujisténi o vlastnostech vyrobki nebo vhodnosti pro urcité Gcely pouZiti. Za chyby tisku, norem a omyly nelze ptevzit Zadnou
odpovédnost. Navic mohou z daliho kontinualniho vyvoje EGGER Pracovnich desek a ze zmén norem a dokumentd vefejného prava vyplynout technické zmény. Proto nemize obsah

tohoto technického listu slouZit jako navod k pouZiti ani jako pravné zavazny podklad. V zésadé plati naSe V3eobecné prodejnia dodaci podminky.



