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Pokyny pro zpracovani

Egger PerfectSense lakované desky

Popis materialu:

Dekorativni, UV lakem povrchové upraveny material na bazi dfeva.
Provedeni nosné desky EGGER MDF E1 TSCA ST CE.

Pouziti:

Dekorativni desky na bazi dfevni hmoty pro pouziti v interiéru.

Popis produktu

Lakované desky PerfectSense vynikaji vysokym leskem a pocitem hloubky (Gloss) a mimofadné matnym, sametovym
povrchem s odolnosti proti nezadoucim otiskiim prstd (Matt). Pfi vyrobé téchto prémiovych desek se nosna deska MDF,
povrchové upravena laminaci, dale zuSlechti prostfednictvim inovativniho lakovaciho procesu. Jako nosi¢ se pouziva
EGGER MDF deska, ktera splfiuje jak pozadavky E1, tak TSCA. Zadni strana se standardné vyrabi ve struktufe ST9.
Pokyny pro zpracovani

Nasledujici informace ke zpracovani se zakladaji na nejraznéjSich seriich testl vzdy s nejlepsimi vysledky opracovani, v
kooperaci s firmou LEUCO Ledermann GmbH & Co.KG.

LEUCO Ledermann GmbH & Co.KG
http://www.leuco.com

VSeobecné smérnice pro zpracovani

PFi opracovani PerfectSense lakovanych desek je nutné repektovat hodnoty z nasledujici tabulky pro nastaveni fezné
rychlosti (vc) a posuvu na zub (fz).

Metoda obrabéni Rezna rychlost vc [m/s]
Prifez 60 — 90

Roztfiskovani 80

Metoda obrabéni Posuv na zub fz [mm]
Prifez 0,05 -10,08
Roztfiskovani 0,15-0,3

Tyto parametry jsou ve spojitosti s primérem nastroje (D), poctem zubu (Z), ota€kami (n) a rychlosti posuvu (vf) jsou k
pouziti na obrabécim stroji. Spravna volba téchto faktord ovliviiuje vysledek zpracovani.

Pro kalkulaci fezné rychlosti, posuvu na zub a rychlosti posuvu plati nasledujici vzorce:

vc — Ffezna rychlost [m/s]
vc=De1me+n/60 1000
D - primér nastroje [mm] n — otacky nastroje [min-1]

fz — posuv na zub [mm]

fz=vf+1000/n-z

vf — rychlost posuvu [m/min]

n — pocet otacek nastroje [min-1] z - pocet zubu

vf — rychlost posuvu [m/min-1]
vf=fzen+2z/1000

fz - posuv na zub [mm]

n — pocet otacek nastroje [min-1] z — pocet zubl
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Material fezného nastroje

Namahani nastroju pfi zpracovani PerfectSense desek neni vy$Si nez u vétSiny jinych materialt na bazi dreva.

Pro obrabéni Ize pouzivat také nastroje z tvrdokovu (HW). U vétSich vyrobnich Sarzi a pfi pouziti modernich obrabécich
automatd doporucujeme pouzivani nastroji osazenych diamanty (DP). Ty poskytuji velmi dobrou kvalitu opracovani a
dlouhou Zivotnost nastroju.

Nastroj vSeobecné

K docileni optimalni kvality hran po opracovani PerfectSense lakovanych desek se doporucuji nastroje s novymi, popf.
do plvodniho stavu obnovenymi bfity.
Prifez desek kotou€ovymi pilami

VSeobecné
Je tieba dbat na:

e Pohledovou stranu (dekorovou stranu s folii) nahoru

e Dbat na spravny pfesah pilového kotouce (viz.tabulka)

e  Sladéni rychlosti posuvu, geometrie zubl, po¢tu zubu, otacek a fezné rychlosti

e Pro Cisté Fezy na spodni strané desky je doporu¢eno pouzit pfedfezavaciho pilového kotouce

V zavislosti na pofezovém mnozstvi se pouziji okruzni pilové kotou€e osazené tvrdokovem(HW) nebo diamanty (DP).
HW pilové listy s geometrii zubu stfechovitou-rovnou-vydutou (DA-F-DU) nebo trapez-rovnou- se srazenymi hranami
(TR-F-FA) jsou obzvlasté vhodné pro formatovaci pily pfi mensich mnozstvich pofezu. Uspokojivych vysledkl fezu Ize
docilit rovnéz s G5 pilovymi listy.

Primeér kotouc¢e okruzni pily D [mm] Presahy U [mm]
250 15-20
300 20
350 25
400 25-35
450 28 -35

(Optimalni nastaveni presahu)

Doporucené tvary pilovych zubl

A A
DA-F-DU TR-F-FA G5 TR-TR

Formatovaci pily

HW pilové listy s geometrii zubu stfechovity-rovny-vyduty (DA-F-DU) nebo trapezovy-rovny- se srazenymi hranami
(TR-F-FA) jsou vhodné obzvlasté u formatovacich pil pfi mensich mnozstvich pofezu. Uspokojivych vysledkl fezu Ize
docilit rovnéz s G5 pilovymi listy. Pocet zubu, jakoz i fezna rychlost jsou zavislé na fezné vysce, stejné jako pouziti pro
jednotlivé desky popf. pro jejich svazek.

Pilové kotouce pro formatovaci pily

Rozmér Oznadeni Z Tvar zubl Material Presah Identifikaéni
nastroje Gislo

303 x 3,2 (2,2) x 30 Formatovaci 60 TR-F-FA HL Board 03 ca. 20 mm 192124
pilovy kotouc¢ plus

303 x 3,2 (2,2) x30 LowNoise 60 DA-F DU HL Board 06 ca. 20 mm 189690

300 x 3,0 (2,2) x 30 Formatovaci 100 | G5 HL Board 03 ca. 20 mm 1922081
pilovy kotou¢ plus
HW ,G5*

K dodani jsou i dal$i pily s jinymi priiméry, tloustkamii, vrtdnim a poctem zubdu.

@ qualityaustria &

‘w'%é"et 5

1S0O 9001:2015 No.00184/0

Zodpovedny: Produktovy management Nabytek a interiérovy design strana2z7


http://www.egger.com/shop/de_DE/dekore/zoom-innenausbau/zoom-2015/perfect-sense

—
MEHR AUS HOLZ. E EGCGLGER

Forméatovaci centra

Vynikajicich Feznych vysledkd bylo dosaZzeno pfi pouziti déliciho pilového kotouce na desky (80338052) z fady FinishCut
(FinishCut-B). Rovnéz dobrych vysledkl Ize dosahnout s okruznimi pilovymi kotou¢i LEUCO UniCut Plus-LowNoise, jez
jsou k dispozici ve verzi HW.

PFi finalnim Fezu je nutné pouzit pilové kotouce fady FinishCut Plus s geometrii zub( Trapez-Trapez (TR-TR)
v provedeni LowNoise.

Dobré kvality fezu je dosahovano na dekorové strané desky. Kvalitniho opracovani hrany na obou stranach Ize
dosahnout jen pfi pouziti vhodného predfezu. Velmi dobrych feznych vysledkd Ize docilit s vhodnym pfesahem pilového
listu. Tento je zavisly na priiméru.

Pilové kotouce pro pily na déleni desek.

Rozmér Oznaceni VA Geometrie Material Presah Identifikaéni
zubl nastroje Gislo

380 x 4,4/3,2 x 60 FinishCut-B 72 | TR-F-B HL Board 03 ca. 25 - 35 mm | 80338052
plus

450 x 4,8 /3,5 x 60 FinishCut Plus 72 | TR-TR HL Board 03 ca.28-35mm | 192172
plus

480 x 4,8/3,5 x 60 UniCut Plus 72 | TR-F HL Board 03 ca. 28 -35mm | 192020
plus

Dodat Ize i dalsi typy kotou€u s jinymi praméry, tloustkou, vrtanim a poétem zubd.

Pocet zubl a rychlost posuvu jsou zavislé na vySce fezu, stejné jakoz i pouziti pro fezani jednotlivych desek nebo jejich
svazku.

Doporucéena fezna rychlost se pohybuje mezi 60-90 m/sec. U diamanty osazenych pilovych kotou¢l musi byt zvolena
horni hodnota. Doporuéena rychlost posuvu na zub 0,05 - 0,08 mm.

Frézovani / opracovani okrajl

Opracovani hran a okraju s dobrym vysledkem Ize dosahnout prostfednictvim P- fréz (osovy Uhel = 70°)
a DIAREX - sparovych fréz (osovy Uhel = 43°) jak u povrch( s vysokym leskem, tak i matnych povrch.

K frézovani je nutno pouzit nastroje s diamantovymi bfity. V pfipadé dvoustupriového agregatu se doporucuje frézovat

hrany ve dvou krocich. V prvni fazi ubrat material v rozsahu odpovidajicimu pfidavku minus finalni Sitka frézovani.
Ve druhé fazi ubrat max. 0,5 mm pro finalnim opracovani.

Sparova fréza

Rozmér Oznaceni Pocet zubl Material nastroje Identifikacni
Z Cislo
125 x 43 x40 x 30 DIAREX sparova fréza 3+3 Diamant 184633
125 x 47,8 x 40 x 30 p-System spéarova fréza 3+3 Diamant 184071
MEC
125 x 47,8 x 54,8 x 30 p-System spéarova fréza 2+2 Diamant 184333
MAN

Lze dodat i dal§i sparové frézy s jinymi priméry, tloustkami, vrtdnim a po¢tem zubu.

Pribézna roztriskovaci zarizeni

PFi opracovani roztfiskovacimi nastroji na pribéznych zafizenich Ize dosahnout vynikajicich vysledk( technologii dvojitého
roztfiSkovani. K tomuto jsou vhodné roztfiskovace s nizkym Feznym tlakem, napf. Leuco roztfiskova¢ ,Powertec I
Topline®.

Rezna rychlost: 80 m/sec.

Posuv na zub: 0,2 -0,3 mm s PowerTec roztfiskovacem

Roztfiskovacd

Rozmér ‘ Oznaceni Pocet zubu Material nastroje Identifika¢ni Cislo
Z
250 x 14,5 x 23 x 80 | Power Tec Ill topline | 20+20+5 | Diamant | 184610

Dodat Ize i dalSi Power Tec roztfiskovace s jinymi rozméry.

@ qualityaustria &

‘w"-:é"et 5

1S0O 9001:2015 No.00184/0

Zodpovedny: Produktovy management Nabytek a interiérovy design strana3z7



MEHR AUS HOLZ. E EGCGLGER

Stacionarni CNC

Vedle DP nastrojl jsou pro frézovani (otvor( a vyfezd) vhodné také tvrdokovem (HW) osazené nastroje.
Je v8ak nutno vzdy dbat na volbu co nejvétSich praméri (mensi nebezpecdi vibraci).

Podobné jako u prubéznych zafizeni se u stacionarnich zafizeni doporu€uje pouzit P-system spéarovaci frézy
a Standard Nesting frézy, protoze zde existuje dobry pomér mezi vykonnosti nastroje a kvalitou fezu.

V pfipadé kratkodobého opracovani je mozné pouzit HW otocné platkové nastroje bez osového UGhlu. Zde je nutné
provadét opracovani s velmi malou rychlosti posuvu (vf).

Pro drazkovani se doporucuje pouzivani standartnich drazkovacich nastroji a otocné platkové frézy s 0° osovym uhlem.
U DP stopkovych fréz s osovym Uhlem je mozné pouziti standartnich néstroji. U drazek a otvord by se zasadné mélo
pracovat s nizkymi rychlostmi posuvu.

Upinaci prostfedek: Pouzivat hydro-upinaci systém nebo smrstovaci skli¢idlo, aby se zabezpe il klidny béh nastroje
Nastroj:  Bfity s tvrdokovem nebo diamanty

Pramér: Volit pokud mozno co nevétsi. Pfi frézovani prohlubni nebo vyfezl by v kazdém ptipadé mél byt pouzit nastroj
v provedeni se zakladnim ostfim/vrtacim ostfim.

Posuv na zub:  Podle tabulky

Posuv na zub

Material: Dfevotriskova / Prdmér nastroje [mm]
VIDF deska 3-10 10-16 16 - 25 25-40 > 40
Doporuceny fz [mm] 0,03-0,10 0,10 -0,20 0,20 -0,30 0,30 -0,40 0,40 - 0,50
CNC stopkoveé frézy
Rozmér Oznaceni Pocet zubd Z Materidl Identifikacni Identifikacni Cislo
nastroje Gislo (L) (R)
16 x 50 x 25 Stopkové frézy s |2 HW HL Board 05 180805
HW- oto&nymi platky
25x38x8x25 Vysokovykonné 3+3 Diamant 183267 183268
stopkové frézy CM

Lze dodat i dalsi stopkové frézy s jinymi praméry () a délkami bfitt (SL).

Vrtani
PFi vrtani slepych a pribéznych otvora se doporuéuje pouzit vrtaky s mensim vrtnym tlakem a dobrym transportem tfisek.
Mezi né se pocitaji vrtaky fady ,Mosquito” (prubézné vrtaky) (D = 3 - 5 mm) a vrtaky s valcovou hlavou ,Light®.

Upinéni: bez vule s bezpecnym drzenim

Vrtaky na prabézné, slepé otvory a vrtaci koliky

Rozmér Oznaceni Material nastroje | Identifikacni Identifikacni Cislo
Cislo (L) (R)

35x10x 70 Vrtéky s valcovou hlavou -, Light* HW 184689 184688

5x35x10x 70 Mosquito pribézny vrtak HW 182462 182463

6x35x10x70 Mosquito kolikovy vrtak HW 181526 181525

3x12x45 Vrtaci hroty VHW 180943

Lze dodat i dal$i vrtaky s jinymi praméry, feznymi délkami a rozméry stopek.
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SKLADOVANI

Horizontalni skladovani / stohovani
e Stohovani by mélo probihat na Unosném a rovném podkladu.

o Dievéné podkladové hranoly by mély mit stejnomérnou tloustku a
odpovidat svou délkou Sifce stohu desek.

e Rozestup dfevénych podkladl zavisi na tloustce desek.

- Tlou8tka desky = 15 mm: Rozestup by nemél byt vétsi nez 800
mm. V kazdém pfipadé doporu€ujeme u poloformati (d = 2
800 mm) minimalné 4 podklady.

- tloustka desky < 15 mm: Rozestup by nemél byt mensi nez
800 mm. Jako orientacni pravidlo Ize pouzit ,rozestup = 50 x
tloustka desky (mm)“.

e K ochrané dekorové strany desky je nutno pouzivat kryci desky
(obrazek 1)

e Pokud jsou baliky desek nasledné fixovany ocelovymi nebo ) : ) B
plastovymi pasky, je nutné zajistit dostate¢nou ochranu hran. Toho Ize dosahnout pomoci specialnich kartoni nebo
pouzitim krycich desek.

e U maximalné 4 na sobé skladovanych stoh( je nutno pouzit dfevéné podkladové hranoly tak, aby tyto lezely
usporadany nad sebou v jedné vertikalni linii (obrazek 2)

e Je nutno zamezit pfe¢nivani desek ve stohu stejnych formatt (obrazek 2)

Spravné! Chybne!

|

(Obr. 2)
Vertikalni, svislé skladovani
o Vertikalni skladovani Ize provadét jen pfi malém poctu PerfectSense lakovanych desek, horizontalnimu skladovani
je v kazdém pfipadé nutno dat prednost pred vertikalnim.

e U vertikalniho skladovani je obzvlasté nutno dbat na bezpecéné zajisténi PerfectSense lakovanych desek.

e DostateCného zajisténi Ize dosahnout prostfednictvim uzavienych skladovych stojan(, policovych systému nebo
regalu.

e Skladovaci zasobniky by nemély prekrocit Sitku 500 mm.
e  Pokud jsou pouZita oteviena skladovaci mista, musi UloZzna plocha vykazovat jen minimani sklon cal0°(obrazek 3)

« V otevienych skladovacich mistech by mély byt skladovany pouze PerfectSense lakované desky stejného formatu.
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Spravné! Chybné!

W

(Obréazek 3)

Manipulace a preprava

e Jiz béhem pfepravy je nutné vyloucit negativni vlivy vlhkosti (tzn. zamezit pfimému vlivu povétrnosti napfiklad
pomoci kryci folie nebo uzavfenou plachtou kamionu).

o Naklad musi byt pfi pfepravé zajistén tak, aby desky nemohly sklouznout nebo se prevratit, a to pouzitim
vhodnych fixaénich prostfedkd (upinaci popruhy nebo pasy, atd.).

e Pro ochranu dekorovych stran desek se generelné doporucuji ochranné popf. kryci desky z MDF.
e Aby se zabranilo sklouzavani desek, je vhodné pouzit protiskluzové rohoze.

e  Priru¢nim pfemistovani velkych desek je nutné tyto pfenaset ve svislé poloze, aby se zabranilo jejich
nadmérnému prohybani. Doporucéuje se pouziti drzakd na no$eni desek. Kromé toho je nutné pouzivat ochranné
rukavice a bezpec€nostni obuv k zabranéni poranéni osob.

e Desky se nesmi pfemistovat posunovanim s vyjimkou posuvu po specialnich textilnich krytinach.

e  Pri manipulaci musi byt desky zvedany tak, aby dekorové strany nebyly pfetahovany pres sebe (obrazek 4).

(Obrazek 4)
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Obecné pokyny

e PerfectSense lakované desky je nutno uchovavat popf. zpracovavat v uzavieném skladovém / dilenském prostoru

se stalymi klimatickymi podminkami (T=210°C pfi ca. 50-60% relativni vzdudné vihkosti).

e Podminky skladovani a zpracovani by meély odpovidat klimatu pozdé&jsiho vyuZiti.

e K zajisténi optimalni rovinnosti desek, je nutné béhem prepravy, skladovani a zpracovani zamezit plisobeni v§ech

nasledujicich negativnich vlivii na produkt:

- Skladovani v bezprostfedni blizkosti radiatord nebo jinych zdroji tepla
- PFfimemu plsobeni salavého horka a pfimemu slune¢nimu svitu
- Nestejnomérné klimatizaci se zvySenymi zménami vihkosti

e Jednotlivé skladované desky, jakoz i horni a spodni desky ve stozich reaguji rychleji na ménici se faktory okolniho

prostredi (klima), nez desky uvnitf stohu.

e Pfed montazi/zpracovanim je nutno PerfectSense lakované desky dostate¢né klimatizovat v prostorach
za podminek pozdéjsiho vyuziti.

e Ochranna folie neslouzi k popisovani vyrobnich kust a musi zUstat na celém povrchu béhem celého procesu
zpracovani.

e U PerfectSense lakovaného povrchu je nutno ochrannou folii neprodlené po zpracovani, popf. Po zabudovani

odstranit, nejpozdéji vSak 5 mésicl po datu expedice, aby bylo zaru¢eno jeji Uplné odstranéni bez zbytka. Vyrobky

opatfeny ochrannou folii nesmi byt vystaveny pfimému slune¢nimu svétlu (UV zafeni).

e Tyto informace nezbavuji uzivatele / kupujiciho jeho povinnosti, posoudit tento material a vyrobek odborné
a vécné s ohledem na vhodnost pro prislusné podminky objektu a Ucel pouziti.

e S ohledem na kontinualné probihajici nasledny vyvoj PerfectSense lakovanych desek a zmén technologie nastroju

a stroji mohou vyplyvat zmény tykajici se zpracovani. Proto doporu¢ujeme porovnani tohoto dokumentu s nasi
webovou stréankou: http://www.egger.com/perfectsense

DalSi dokumenty

Technicky list: PerfectSense Gloss / Matt lakované desky
Technicky list: PerfectSense ¢isténi a pokyny pro oSetfovani
Pokyny ke zpracovani EGGER Plastové hrany ABS

Predbézna dolozka:
Tento pokyn pro zpracovani byl vytvofen podle nejlepsiho védomi a se zvlastni péci. Za tiskové chyby, chyby norem a omyly nelze prebirat Zadnou

zodpovédnost. Navic mtze s ohledem na kontinuainé probihajici vyvoj PerfectSense lakovanych desek, jakoz i s ohledem na zmény norem a dokumentu
vefejného prava, dochazet k technickym zménam. Proto obsah tohoto Technického listu nemlze slouzit ani jako navod k pouZiti, ani jako pravné zavazny

dokument.
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