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Pokyny pro zpracovani
EGGER Eurodekor / Eurodekor Plus
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1. Popis produktu Eurodekor / Eurodekor Plus

EGGER Eurodekor desky potazené melaminovou pryskyfici (podle EN 14322) se skladaji z material( na bazi dieva, které jsou oboustranné
potazeny dekoraénim papirem. Vyuziti nalézaji v horizontalnich a vertikalnich aplikacich pfi vyrobé nabytku a interiérového designu, napt.
zhotoveni ¢elnich ploch, regall, skfini nebo okladd stén.
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EGGER Eurodekor Plus ML spliiuje zvySené pozadavky na odolnost proti narazu diky specialni vicevrstvé konstrukci az do tloustky 1 mm.
Vicevrstvé skladby jsou velmi tuhé v ohybu, zaroveri také stabilni, a proto se dobfe hodi pro konstrukce s velkym rozpétim. Pfi pozadavku na
zvy$enou odolnost proti otéru je mozno navic zapracovat overlay (Eurodekor Plus HR).

EGGER Eurodekor poskytuje v osvédc¢ené EGGER kvalité, v dekorové a materialové vazbé feSeni pro vysoké estetické naroky.

2. Bezpecnost

Pfed zahajenim prace by mély byt znamé dostupné nastroje, pokyny pro zpracovani a bezpe€nostni pozadavky.

PFi otevirani baleni a pfi zpracovani by mély byt pouzity ochranné pomucky, jako jsou napf. rukavice, ochranné bryle, chranice sluchu,
ochranné prostfedky zabranujici vdechovani prachu a bezpecnostni obuv.

Zpracovani by mélo probihat vyluéné s bezvadnym naradim a s doporu¢enym pfislu§enstvim. Za timto U¢elem je nutno naradi a nastroje
pred kazdym pouzitim provéfit, zda jsou neporusené, zaroven nesmi béZet bez dozoru.

Tento produkt obsahuje formaldehyd. Bezpecnostni pokyny s informacemi k vS§eobecnym nebo zdravotnim rizikdim naleznete na

www.egger.com

2.1 Zdravotni riziko spojené s tvorbou prachu

Pti zpracovani mize vznikat prach a nebezpeci podrazdéni kiize a dychacich cest. V zavislosti na zpracovani a velikosti ¢astic mohou
vznikat naslednd zdravotni rizika v souvislosti s vdechovanim prachu, ktera je nutno brat v potaz pfi posouzeni pfipadnych moznych rizik na
pracovisti.

Obzvlasté pfi procesech zpracovani se vznikem tfisek (napf. fezani, hoblovani, frézovani) je nutno zajistit uc¢inné odsavani podle platnych
norem ochrany zdravi pfi praci a podle bezpecnostnich predpist. Pokud neni mozné zajistit adekvatni odsavani, je nutné nosit vhodny
ochranny dychaci prostfedek.

2.2 Nebezpecdi pozaru a vybuchu
Prach vznikajici pfi zpracovani muze vést k nebezpeci vzniku pozaru a vybuchu. Je nutno respektovat pouzité bezpecnostni a protipozarni
smérnice.

3. Skladovani a klimatizovani

3.1 V3eobecné pokyny ke klimatizovani
EGGER materialy na bazi dreva by mély byt uloZzeny popf. zpracovany v uzavieném skladovacim prostoru / prostoru dilny se stalymi
klimatickymi poméry (T=10°C pfi cca 50-60% relativni vzdusné vihkosti).
Podminky skladovani a zpracovani by mély odpovidat klimatu pozdéj$iho vyuziti.
K zajisténi optimalni rovinnosti desek, je nutné béhem prepravy, skladovani a zpracovani zabranit pusobeni vSech nasledujicich negativnich
vlivii na produkt:

e  Skladovani v bezprostfedni blizkosti radiatord nebo jinych zdrojl tepla

. PFfimé vystaveni tepelnému zareni a pfimému slune¢nimu zareni (UV zafeni ve vnéjSim prostredi)

. Nestejnomérné klimatizovani se zvySenou proménlivosti vzdusné vihkosti

e Jednotlivé skladované desky, jakoz i horni a spodni desky ve stohu reaguiji rychleji na ménici se faktory okolniho prostredi (klima),

nez desky uvniti stoh(.

3.2 Horizontélni skladovéani/stohovani

Stohovani by mélo probihat na rovném podkladu s dostate€nou nosnosti. Dfevéné proklady by mély mit stejnou tloustku a jejich délka
odpovidat Sifce stohu desek. Rozestup dfevénych podkladll zavisi na tloustce desek.

Tloustka desky = 15 mm: Rozestup by nemél byt vétsi nez 800 mm. V kazdém pripadé doporu¢ujeme u poloformatd (d = 2 800 mm)
minimalné 4 podklady.

Tloustka desky < 15 mm: Rozestup by mél byt mensi nez 800 mm. Jako orientaéni pravidlo Ize pouzit ,rozestup = 50 x tloustka desky (mm)“.
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S ohledem na ochranu povrchovych ploch desky je nutné dekorové strany dvou desek vzdy stavét proti sobé a/nebo pouzit kryci desky.
Pokud by stohované desky mély byt fixovany ocelovymi nebo plastovymi pasky, je nutno dbat na dostate¢nou ochranu hran. Tu je mozno
zajistit specialnimi kartony nebo pouzitim ochranné desky. Pfi vétSim mnozstvi na sobé ulozenych desek se tfeba pouzivat dfevéné proklady
a to tak, Ze tyto jsou vertikalné uspofadany v jedné ose nad sebou. Je nezbytné se vyhnout tomu, aby ve stohu stejnych formatd nékteré
desky precnivaly.

Spravné! Chybné!

3.3 Vertikalni, svislé skladovani
Vertikalni skladovani Ize provadét jen u velmi malého poctu kust deskovych EGGER materiald na bazi dfeva. Horizontalnimu
skladovani je nutno v kazdém pfipadé dat prednost pred vertikalnim. U vertikalniho skladovani je pfedevSim nutno dbat na bezpecnou
fixaci desek. Dostate¢na fixace se zajisti prostfednictvim uzavienych skladovacich mist, depozitard nebo regall. Skladovaci oddily by
pfi tom nemély prekrocit Sitku 500 mm.
PFi pouziti otevienych skladovacich mist, musi jejich plochy vykazovat minimalni sklon cca 10°. V otevienych skladovacich mistech by
mély byt navic skladovany pouze EGGER materidly na bazi dfeva o stejnych formatech.

E
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3.4 Manipulace

Po odstranéni obalu a pfed zpracovanim by mély byt desky EGGER na bazi dfeva zkontrolovany, zda nemaji viditelné vady. VVSechny osoby
prepravujici a / nebo manipulujici s deskami by mély nosit ochranné pomficky, jako jsou rukavice, bezpe¢nostni obuv a vhodny pracovni
odév. Pfi manipulaci musi byt desky zvedany tak, aby dekorové strany nebyly pretahovany pres sebe.

4. Doporuceni pro pouziti nastroji

Detailni informace ohledné zpracovani frézovanim, fezanim a vrtanim naleznete v Doporuceni pro pouziti nastroji. Tato Doporuceni pro
pouziti nastroju vychazi z Siroké skaly testovacich zkousek s ohledem na vzdy nejlepsi vysledky zpracovani ve spolupraci se znamymi
vyrobci nastroja.

5. Vyrezy

V zasadeé je pred zpracovanim nutno dbat na to, aby deska bezpecné lezela, a proto aby v dusledku fezani, frézovani nebo vrtani nedoslo ke
vzniku $kod. Specialné uzké pruhy desek se mohou v pribéhu zpracovani rozlomit nasledkem neodborného upevnéni, manipulace. Mimo
toho mlze dochazet ke vzniku vytrzeni. Vyfezy desek je rovnéz nutno zajistit tak, aby nemohly nekontrolované vypadnout - nebo se vylomit a
tim zpusobit rdzné skody.

Vyrezy je tfeba vzdy zaoblit, protoZe ostrohranné rohy mohou vést k tvorbé trhlin. To plati zvlasté pro kuchyriské zadové desky, nabytkové
korpusy, regaly atp., kde na zakladé ¢astéjSiho plsobeni tepla, jez zplsobuje vysu$eni, dochazi k zvySenému smrstovacimu pnuti (viz.
obrazek 1). Pfi pouziti halogenového osvétleni je nutno dbat na to, aby trvalé teplotni zatizeni nepfesahlo 50 °C.

Vyrezy se nejlépe zhotovuji pomoci ruéni vrchni frézky nebo CNC frézky. PFi pouziti pfimocarych kmitacich pil je nutno vyfez v rozich
predvrtat co mozna nejvétSim radiusem a vyfez proveést od radiusu k radiusu. Pfifez je nutno provadét od spodni strany desky, aby se
zamezilo vytrhavani dekorové vrstvy. Je tfeba provést dokonc¢ovaci zpracovani hran, tzv. "srazeni hran" pomoci brusného papiru, pilniku
nebo ruéni frézkou, aby se zabranilo vzniku vrubovych trhlin. Stejné podminky je nutno dodrzet pfi pouziti takzvanych kruhovych vyfezavaku
na otvory pro halogenova bodova svitidla.

o T 1SO 9001:2015 No.00184/0
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Obr. 1 Pfiklad vyfezu.

Spravné! Chybné!

6. Srazeni hran a utésnéni vyfezu/vrtl

V zasadé jsou povrchy z melaminové pryskyfice pfi aplikacich jako jsou stolové/pracovni desky, €elni plochy atp. diky melaminovému
povrchu spolehlivé chranény proti vnikani vihkosti. Proto mize vihkost a mokro do nosného materialu vniknout pouze nechranénymi hranami,
jako jsou vyfezy, sty€né spary, rohova spojeni, zadni hrany, vrty, Sroubové otvory a uchyty. U horizontalnich ploch je nutné pfi kone¢né
montazi vzdy provést dokon€ovaci utésnovaci prace. K utésnéni viditelnych feznych hran se pouziji EGGER Plastové hrany.

Pro skryté fezné hrany se nejlépe osvedcily tésnici profily a zesiténé tésnici hmoty ze silikon-kau€uku, polyuretanu a akrylu. Pfi aplikaci
tésnicich hmot je nezbytné pouzit primer, v zavislosti na typu materialu bud’ primer tvofici film nebo distici.

Pfi pouziti téchto materialt je treba disledné dbat pokynt jejich vyrobcu.

Utésriované oblasti je bezpodminecné nutné ocistit a pfi pouziti primert dodrzet dobu odvétrani udanou vyrobcem. Tésnici hmotu je tfeba
nanaset bez vzduchovych bublin a nasledné zahladit vodou se smacecim pfipravkem. Aby se predeslo znecisténi okolnich povrchovych
ploch, je vhodné obvody spar pfedem oblepit. Potrubi nebo prostupy se musi vystiedit tak, aby na kazdém misté priichodu byl zajistén
minimalni odstup od 2 do 3 mm a aby bylo mozno zarugit dokonalé utésnéni.

7. Lepeni

Lepeni EGGER material(l na bazi dfeva musi byt provedeno tak, aby nebranilo rozmérovym zménam.

Aby se zamezilo pnuti, Ize vzajemné lepit jen dostatecné klimatizované materialy. Pfed slepenim je tfeba desky obrousit, zbavit prachu,
mastnoty a Spiny a pfipadné predupravit. Doporucuje se provést zkusebni slepeni. Dbejte bezpodmineéné pokynt ke zpracovani od vyrobcl
lepidel.

8. Bodova uchyceni

Pokud se na povrchové plochy EGGER materiall na bazi dfeva pfipeviuji kovani, tésnici liSty k pracovnim deskam atp., je nutno dbat na to,
aby se povrch v oblasti Sroubeni predvrtal. Otvory musi byt alespori 0 1 mm vétsSi nez je primér Sroubu, aby se zabranilo vzniku pnuti v
materialu. Mimo toho se u horizontalnich ploch doporucuje pfed zasSroubovanim ochranit vnitfni stranu Sroubového otvoru té&snici hmotou.
Silné zatéZovana spojeni jako napr.: rohova a korpusova spojeni Ize zesilit prostfednictvim kombinace lepeni a spojovacich prostfedkd, lamel
nebo tvarovych per.
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Je nutno dbat na to, aby u Sroubového spoje soubézné s hranou nebo s horni popf.spodni stranou byla zoohlednéna zbytkova tloustka
materialu min. 3 mm (viz.obrazek).

9. Plosné pfiSroubovani

Plosné Sroubové spoje s prichozimi vrty musi mit dostate¢nou vdli, aby se mohly vyrovnavat zmény rozmér( vzniklé z dusledku kolisani
teplot a vihkosti. Pramér vrtu by mél byt o 2 - 3 mm vétsi, nez je prGmér upeviiovaciho prostfedku. Timto zptisobem mohou byt eliminovana
pnuti, kterad vznikaji vlivem rozmérovych zmén pfi klimatickych zménach. Za timto i¢elem se na jednotlivych elementech vytvofi pohyblivé
body a jeden fixni bod uchyceni.

Fixni bod uchyceni slouzi k rovhomérnému rozneseni dilatacni vile a mél by byt umistén pokud mozno co nejvice centralné. Primeér vrtu je

stejny jako prdmér upeviovaciho prostfedku.
Pramér vrtu pohyblivého bodu by mél byt o 2 — 3 mm vétsi nez u upevriovaciho prostfedku. Otvor vrtu by mél byt zakryt hlavou $roubu.

10. Horizontalni spojeni a napojeni

Horizontalni rohové spoje EGGER materialu na bazi dfeva se provadéji prostfednictvim pokosovych fez( na stolnich okruznich pilach nebo
frézovanim prostfednictvim CNC fréz pop¥. ruénich hornich fréz za pomoci Sablon.
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Alternativné se mohou rovnéz pouzit kovové spojovaci profily. Prace s profily je jednoduchad, ale opticky plsobi rusivé, jelikoz prerusuji rovinu
horni plochy a tim i znesnadriuji ¢isténi.

11. Obklady stén

EGGER materialy na bazi dfeva se s ohledem na své vlastnosti (jednoduché ¢isténi, Siroka Skala dekort) hodi pro pouziti jako obklady stén v
interiérech. K tomuto ucelu pouziti doporu€ujeme minimalni tloustku desek 8 mm. Pred instalaci obloZeni by podklad mél byt dokonale suchy.
Dbejte vzdy na dostatecné zadni odvétrani. Material by nemél byt vystaven zadné hromadici se vlhkosti.

11.1 Spodni konstrukce a zadni odvétrani

EGGER materidly na bazi dfeva je nutno upevnit na stabilni, korozi odolavajici podkladovou konstrukci, ktera bezpeéné unese zatizeni
obkladem a zajisti zadni odvétrani. U konstrukci suchych staveb je nutno podkladovou konstrukci obkladu, jakoz i desky z materialu na bazi
dreva, zakovit vzdy k nosné konstrukci. Pfi vybéru spojovacich prostiedku je nutné zohlednit typ podkladu a vahu obkladu.

Rozdilné klimatické podminky pfed a za elementy mohou vést k deformaci. Proto by obklady stén z desek z materiadlu na bazi dfeva mély byt
vzdy zhotoveny s dostate¢nym zadnim odvétranim, které umozni teplotni a vihkostni vyrovnani. Odvétrani musi probihat smérem do
mistnosti.

Vertikalni latovani umoznuje v zédsadé cirkulaci vzduchu a u horizontalné probihajicich podkladovych konstrukci je nutné zajistit dostate¢né
zadni odvétrani prostfednictvim odpovidajicich konstrukénich prvkd. Podkladova konstrukce by méla byt smérovana svisle kolmo, aby
umozniovala celoplo$né upevnéni bez pnuti. Vhodné spodni konstrukce jsou vertikalné uspofadané pasy z napt. dfeva nebo hliniku.
Maximalni roztece latovani popf. podkladové konstrukce se fidi podle pouzité tloustky desky. Je dllezité, aby oblasti pfivodu a odvodu
vzduchu zustaly volné a nedochazelo timto k preruseni nezbytné cirkulace vzduchu. Dbejte na to, aby se vihkost za deskou pfili$
neodchylovala od pozdéjsi vihkosti v mistnosti.

RozliSuje se mezi:

— viditelné mechanické uchyceni
— neviditelné mechanické uchyceni
— neviditelné lepené uchyceni

11.2 Viditelné mechanické uchyceni
Uchyceni se provadi pomoci Sroubll nebo nyti na podkladovou konstrukci. Opét je nutno dbat na dostatecnou dilata¢ni vili a spravné
umisténi pohyblivych a fixnich bodl. PFi pouziti dfeva jako podkladové konstrukce je nutno k pouzit EPDM pasku k odizolovani.

11.3 NeviditeIné mechanické uchyceni

NeviditeIné upevnéni desek z materialu na bazi dfeva zavésenim umozriuje jednoduchou demontaz a plsobi vzhledoveé Iépe ve srovnani s
viditelnymi zpusoby uchyceni. Desky Ize rychle a jednoduse sejmout, instalovana vedeni ¢i potrubi umisténé za elementy jsou tak dobre
pristupné. Dal$i pfednosti zavéSeni je, v zavislosti na zvoleném systému, moznost dodatecné sefizeni elementll. Kromé toho je mozné
elementy montovat bez rizika vzniku pnuti. Pro v§echny upeviiovaci metody pomoci zavé$eni je nutna urcita vlle, aby se umoznilo
nadzdvizeni a zavéSeni. Tato mezera nebo také ,vile v zavésSeni* zistava viditelna.

Zavéseni pomoci profilovych list

Pro tento druh uchyceni se horizontalni podkladova konstrukce nadrazkuje, aby se do téchto drazek uchytila profilova lista pfipevnéna k
obkladovému dilci. S ohledem na snazsi zavéSeni je vhodné, aby pera profilovych list byla tenci nez Sirka drazky. Profilové liSty na deskach z
materialu na bazi dfeva by nemély probihat pres celou délku dilce, nybrz pferuSovang, aby se tim umoznila vertikalni cirkulace vzduchu. Bez
problému Ize pouzit profilové listy napfiklad z preklizky nebo kovovych Z-profilG. Pokud u tenkych desek z materialu na bazi dfeva neni
mozné bezpecné priSroubovani, Ize je i pfilepit.
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Zavéseni pomoci kovani
Pro upevnéni sténovych dilct jsou nabizeny rovnéz i systémova kovani. Aby bylo zaruc¢eno bezpe€né uchyceni, musi byt zvoleny systém
instalovan dle pokynt udanych jeho vyrobcem.

11.4 Neviditelné uchyceni lepenim

Uchyceni desek z materiall na bazi dfeva Ize provést rovnéz pfilepenim pomoci lepicich systému na dostate¢né unosnou podkladovou
konstrukci. PFi pouziti dfeva jako podkladové konstrukce je nutno nejprve pouzit primer, aby byla zajisténa bezpecna prilnavost.

Pritom respektujte pokyny ke zpracovani od vyrobce lepidla.

12. Pokyny k Cisténi a k pouzivani

V zasadé je nutné znecisténi nebo rozlité substance jako ¢aj, kava, vino apod. neprodlené odstranit, protoze delsi doba jejich plsobeni
zvy$uje naroénost jejich nasledného &isténi. V pripadé nutnosti ¢isténi je treba pouzit etrné &istici prostredky. Cistici prostfedky nesmi
obsahovat abrazivni slozky, jelikoz tyto mohou zpusobit zménu stupné lesku ¢i poSkrabani povrchu. Vzhledem k tomu, Ze je tfeba pocitat se
vSéemi druhy znecisténi, od lehkych a Cerstvych az po silna a odolna, jez mohou byt zpisobena nejriznéjSimi substancemi, je volba
spravného postupu pfi ¢isténi velmi dulezita.

Pfi kazdodennim pouzivani dodrzujte nasledujici pokyny:

Odkladani hoficich cigaret na povrchové plochy z melaminové pryskyfice zplsobuje jejich poskozeni.
Vzdy pouzivejte popelnik.

Zasadné nesméji byt povrchové plochy z melaminové pryskyfice pouzivany jako fezné plochy, jelikoz fezy nozem na povrchovych
plochach zanechavaji fezné stopy. Vzdy pouzivejte prkénko na krajeni.

Je nutno se vyvarovat odstavovani horkého varného nadobi (napf. hrnce, panve atp.), jakoz i stalych zdroju tepla (nap¥. Laptop) na
povrchové plochy z melaminové pryskyfice, jelikoz vlivem pusobeni tepla mize dojit k zméné stupné lesku. Vzdy pouzivejte
tepelné-izolaéni podlozku.

Rozlité tekutiny by mély byt vzdy neprodlené setfeny popf. odstranény, protoze del$i doba pusobeni uréitych substanci mize
na povrchovych plochach z melaminové pryskyfice vyvolat zmény stupné lesku. Zvlasté v oblastech vyfezu a spoju je tfeba rozlité
tekutiny dusledné a bezodkladné setfit.
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13. Likvidace

Zbytky EGGER materialli na bazi dfeva je vhodné recyklovat. Pokud toto neni mozné, mély by byt energeticky zhodnoceny namisto jejich
ulozeni na skladku.

Odpadovy kli¢ podle evropského katalogu odpadt: 170201/030105.

Zasadné je tfreba dbat pfislusnych zakonu a nafizeni k likvidaci kazdé zemé.

Predbézna dolozka:

Tyto pokyny pro zpracovani byly vytvofeny podle nejlepsiho védomi a se zvlastni péci. Za chyby tisku, norem a omyly nemtzeme prevzit zadnou zaruku. Navic
mohou s ohledem na kontinualni nasledny vyvoj EGGER materialt na bazi dfeva, technologie nastroju, jakoz i s ohledem na zmény norem a dokumentu
verejného prava dochazet k technickym zménam. Proto nemU(ize obsah téchto Pokynl pro zpracovani slouZit jako pravné zavazny podklad.
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