MORE FROM WOOD. E EGLGER

TECHNICKY LIST

EGGER LAMINAT FLAMMEX

EGGER Laminat Flammex je téZkozapalny, dekorativni laminat na bazi vytvrditelné pryskyfice. Laminat je konstruovan vicevrstvé a sklada
se z dekorového papiru impregnovaného melaminovou pryskyfici a jedné nebo vice zédkladovych vrstev impregnovanych fenolovou
pryskyfici. Specialni laminat podle némecké tfidy B1 stavebnich materiali dle DIN 4102-1: 1998-05 jakoZ i francouzské tfidy hoflavosti M1
podle NFP 92-501 prostiednictvim pouZiti specielnich materiali. Dle oblasti pouZiti a poZadavk( mdZe byt dekorova strana s ohledem na
namahanim otérem opatfena specialnim overlayem.

Pouziti/Oblasti pouziti

EGGER Laminat Flammex se pouZiva k potazeni: dvefi, délicich stén a vSude tam, kde jsou poZzadovany tezko zapalné dilce.

Dostupnost

Dekory kolekceZOOM a kolekceINDUSTRYse vyrabi na zakazku p¥i dodrZzeni minimalniho vyrobniho mnoZstvi 260 m2 od jednoho provedent.

Skladovani/Zpracovani

SKLADOVANI

Laminaty se musi skladovat v uzavienych a suchych prostorach, chranéné pted vlhkostf, za normalnich klimatickych podminek Pokud je
originalni obal odstranén, musi byt laminaty skladovany na celoplo3nych a horizontalnich ochrannych deskach. Je tfeba zamezit pfimému
kontaktu s podlahou a/nebo plsobeni slunecniho zafeni. Horni deska by méla byt poloZena dekorem doll a pfikryta ochrannou deskou
minimalné stejného forméatu. Pokud neni mozné uskladnéni horizontaln&, musf byt laminaty skladovany pomoci celoplosného podkladu a
protipodpéry v Sikmé poloze asi 80°. Také pfi tomto typu skladovani je nutna ochranna deska minimalné stejného formatu.

Dals7informace ke skladovani a zpracovani naleznete v "Pokynech ke zpracovani EGGER Laminaty".

ZPRACOVANI

EGGER Laminat Flammex se pouZiva k potaZeni tézko zapalnych dfevotfiskovych desek. K lepeni je tfeba pouZzit specialnitéZzkozapalna
lepidla, jako jsou napfiklad lepidla z resorcinové pryskyrice. Pfed zpracovanim se laminaty jakoZ i nosné desky musi klimatizovat za
normélnich klimatickych podminek, jinak mGze dojit k chybnému slepent.

Respektujte prosim pokyny dodavatel( strojd, dfevnich materiald a lepidel, aby byly splnény specielnf kvalitativni poZadavky s ohledem na
tezkou zdpalnost. Pouzitim specialnich komponent( je u téchto laminate silné omezena jejich flexibilita.

Dal3i podrobné informace naleznete v technickém listu ,,Pokyny ke zpracovani EGGER LaminatG“.
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Chovani pfi horeni

EGGER Laminat Flammex spliiuje v pfipadé poZaru specielni poZzadavky tfidy B1 stavebnich materialt podle DIN 4102-1: 1998-05 jakozZ i
francouzské tfidy hoflavosti M1, dle NF P 92-501. EGGER Laminat Flammex je pokladan za stavebni material a pouZiva se ke zhotoveni
laminatem potaZenych desek. Laminatem potaZené desky se skladaji z:

nosna deska: EUROSPAN Flammex

Lepici systém: tézkozapalné lepidlo z rezorcinové pryskyfice

Povrchova Gprava: EGGER Laminat Flammex

vyhovuji v pfipad€é poZaru specielnim poZzadavkim normy DIN EN 13501-1. Podle DIN EN 13501-1: 2007-05 se tyto laminatem potaZzené
desky klasifikuji s ohledem na jejich chovani pfi hofeni nasledovné: B

Doplhujici klasifikace ve vztahu na vyvin koufe je: s2

Dopliujici klasifikace ve vztahu na hofici odkapavani/odpadavanije: dO

Format klasifikace na chovanf pfi hofenfi stavebniho vyrobku je:

Chovani pfi hofeni Vyvin koute Hofici odkapavani/odpadavani

n.B—52,d0

Kvalitativni ukazatele/ technicka data

Vlastnosti laminatu se stanovi dle EN 438:2005 s ohledem na jejich pouZiti. dle EN 438:2005 se m(ze EGGER Laminat Flammex jako typ
laminatu F (Ftlumici zvuk ??) odstupiiovat. Laminaty typu F se s ohledem na svoji namahatelnost rozlisuji podle:

= stfedniodolnost VGF - Vertical General-purpose Flame-retardant
= vysoka odolnost HGF - Horizontal General-purpose Flame-retardant
= velmi vysokd odolnost HDF - Horizontal Heavy-Duty Flame-retardant

Klasifikace VGF, HGF a HDF udavaji minimalni poZadavky na kvalitativni ukazatele laminatu (tfidy pouZiti) a stanovujf, Ze laminat m{Ze byt
pouZzit pro horizontalni a/nebo vertikélni aplikace. Z nasledujici tabulky je zfejmé, které normativni pozadavky pro kvalitativni vlastnosti
odolnost proti otéru, narazova pevnost a odolnost proti oSkrabu jsou vyZadovany.

Klasifikace dle EN 438-3:2005
Stredni namahatelnost Vysoka namahatelnost Velmi vysoka namahatelnost

Pozadavek
Charakteristicka hodnota 2 - Charakteristicka hodnota 3 - Charakteristicka hodnota 4 -

VGF HGF HDF

Odolnost viici otéru
e o N . >50 >150 2350
Pocatecni bod otéru [otacky]
Hodnota otéru [otacky] >150 =350 >1000
Namahani narazem
Néraz malou kulickou >15 >20 >25
[Newton]
Namahani poskrabanim
Odolnost proti poSkrabant
. 2 3 4
[stupeni]
Kuchynské fronty,
Ptiklady pouziti Kuchyriské pracovni plochy,
yp kancelarsky a koupelnovy y . ’p p’ y Pulty, podlahy na specialnich
. . B restauracni a hotelové stoly, i .
nabytek, sténové obklady, . . R nosnych deskach
B dvefni a sténové obklady s
stropni panely, . PP
K . Lo vysokym namahanim
regaly a nabytkové dice
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ODOLNOST PROTI OTERU POVRCHOVE PLOCHY

Kvalitativni vlastnost otér

Vysledek

o Stfedni otér
Pocatecni bod IP

[Otacky]

[IP+FP]/2
[Otacky]

E EGGER

Charakteristick
a hodnota

bez overlaye (tisténé dekory Fa H) <50 >50 - EN 438-2:2005
bez overlaye (uni und bil3) >150 2350 3 EN 438-2:2005
K- a O-Overlay 2150 >350 EN 438-2:2005
X-Overlay >1.800 AC2 EN 438-5:2005
V-Overlay > 4.000 AC4 EN 438-5:2005

ODOLNOST PROTI NAMAHAHI NARAZEM MALOU KULICKOU

Charakteristicka
hodnota
Newton 220 3

Jmenovita tloustka laminatu [mm]

Jednotka Vysledek

0,604a0,80 EN 438-2:2005

ODOLNOST PROTI POSKRABANI

V zasadé je odolnost proti poskrabani dana strukturou povrchové plochy, protoZe stopy pouzivani a poskrabanijsou na strukturovaném

povrchu vseobecné vidét hiife nez na hladkém povrchu. Ale je tfeba zohlednit téZ vybéru dekoru, jelikoZ svétlé barvy jsou vhodnéjsi nez
tmavé barvy a tisténé dekory jsou obvykle lepSinez Uni barvy.

Zaveér: prostfednictvim vybéru zvlastnich kombinaci struktur, barev a dekorl povrchovych ploch lze odolnost proti poskrabant ovlivnit. Se
zietelem na dekorové a strukturové moznosti firmy Egger, se odolnost proti poSkrabani pohybuje mezi stupném 3 a stupném 4.

Dle EN 438:2005 se odolnost proti poSkrabani udava ve stupnich. Stupenf, do kterého vykazuji dekorativni laminaty stopy po pouziti a
poskrabani, je ovlivnén skladbou povrchové plochy a barvou. Pfi zkuSebnim testu 25 se odolnost proti poSkrabani urcuje prostrednictvim
nejmensi sily, se kterou definovany diamantovy hrot zp(isobf pferuSovanou ryhu, slabé stopy dolesténi nebo pribézné a zfetelné viditelné
stopy po poskrabani. Tuto nejmensi silu definuje stupef hodnoceni podle stupnice hodnoceni odolnosti proti poskrabani. KlepSimu
porozuméni poslouzi nasledujici hodnotici stupnice dle EN 438:2005.

Stupeii hodnoceni Prerusované ryhy, slabé stopy dolesténi nebo

Z 290 % pribézné a zfetelné viditelné dvojité kruhy

Zzadné viditelné stopy coby stopy po poskrabani

Stupen 5 6 Newton > 6 Newton
Stupen 4 4 Newton 6 Newton
Stupefi 3 2 Newton 4 Newton
Stupen 2 1 Newton 2 Newton
Stupen 1 1 Newton

Dalsi kvalitativni znaky

Kvalitativni znak Jednotka Vysledek

Odolnost proti suchému teplu ** Stupen 4 EN 438-2:2005
Odolnost proti vodni pare *! Stupen 4 EN 438-2:2005
Odolnost vici skvrnam skupina 1 a 2 Stupen 5 EN 438-2:2005
Odolnost vici skvrnam skupina 3 Stupen 4 EN 438-2:2005
Svételna stalost (xenon-obloukova lampa) *2 Mira Sedi 4-5 EN 438-2:2005
Odolnost proti cigaretovému zaru Stupen 3 EN 438-2:2005
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Technické zmény a chyby tisku vyhrazeny.
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*1U celoplo3né tisténych perlmutovych dekorli mohou byt tyto hodnoty niZ3i, proto je nelze pouZzivat pro horizontalni plochy.
*2 Nepfirozené ztmavnuti a/nebo fotochromie vznikaji vlivem Sokového plsobenf pfi zrycheném namahani ozarenim a nejsou zadnymi ukazateli pfirozeného osvétleni.

Rozméry / Tolerance / Forma dodani

Jmenovita tloustka

laminat o
SIS Forma dodavky Odchylka tloustky Délkova tolerance Sitkova tolerance [mm]

Format [mm] [mm] [mm]

0,60 . . +0,10 +10/-0 +10/-0
0,80 . +0,10 +10/-0 +10/-0

*3 Délkova tolerance plati vyhradné pro laminatové formaty, ne pro rolované zbozi.

FORMA DODANI-ROLE

Maximalni délka role: 400 m

Maximalnf Sitka role: 1.310 mm

Sitky dé&licich fezG  : max. 3 délici fezy; minimalni Sitka laminatu 250 mm; 7 mm profez
délici fez zohlednit.

Jmenovity prmér civky: 150 mm

FORMA DODANI-FORMAT

Minimalni délka: 800 mm

Maximalnf délka: 5.600 mm

Maximalnf Sitka: 1.310 mm

Délici fezy na Sitku: max. 3 délici fezy; minimalni Sitka laminatu 250 mm; 7 mm profez na

délici fez zoohlednit.

Doporuceni pro Gdrzbu a cisténi

EGGER Laminaty Flammex nevyZaduji v dlsledku svych odolnych a hygienickych, nepropustnych povrchovych ploch Zadné zvlastni
oSetrovani. Povrchové plochy se vseobecné snadno Cisti. To plati také pro strukturované povrchy.

Bliz&7 informace naleznete v technickych pokynech ,,Cist&ni a doporuceni k pouZivani laminatt EGGER.“

Tento Technicky list byl vypracovan s nejlep&im védomim a obzvlaatni pééi. Udaje se zakladaji na zkuSenostech z praxe a na vlastnich testech a odpovidajf soutasnému stavu védomosti.
SlouZf jako informace a nezahmuji Zadna ujisténi o vlastnostech vyrobkd nebo vhodnosti pro urcité Gcely pouZiti. Za chyby tisku, norem a omyly nemUZe byt pfevzata Zadna
odpovédnost. Navic mohou z kontinudlniho dal$iho vyvoje EGGER Laminatu Flammex jakoZ i ze zmé&n norem a dokument( vefejného prava vyplynout technické zmény. Proto nemiiZe
obsah tohoto technického listu slouZit jako navod k pouZiti ani jako pravné zavazny podklad. V zasadé plati nase Vieobecné prodejni a dodaci podminky.
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